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SUPERLIT se reserva el derecho de modificar los valores y los disefios de este catdlogo de producto de manera
unilateral y en cualquier momento sin comunicacién previa. Para mas informacion, visite nuestra pagina
web www.superlit.com

Los datos contenidos en el presente catdlogo son meramente informativos. SUPERLIT no se hace responsable de
los dafios que pueda ocasionar el uso de los mismos.

SUPERLIT es propietario de los derechos de propiedad intellectual sobre los valores y disefios que se presentan
en este catalogo.
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A CERCA DE SUPERLIT I

®

SUPERLIT se funda en 1961 como una de las empresas
del holding de la familia KARAMANCHI, la cual adquiere un
peso considerable dentro dell tejido industrial de Turquia.

SUPERLIT fabricay distribuye tuberias con y sin presion de
PRFV (Poliester Reforzado con Fibra de Vidrio) en
cumplimiento con todos los estandares internacionales. Se
ha posicionado como una de las 5 principales compafiias a
nivel global gracias a su amplia variedad de productos, su
equipo de asesoria técnica y la calidad de su servicio de
postventa. Esto se debe también a su capacidad de
fabricacién, lo que la convierte en un referente dentro del
sector del PRFV a nivel mundial.

Los centroa de fabricacion estan localizados en Diizce
y Malatya (Turquia) y Buzau (Rumania). Todos ellos han
obtenido certficados nacionales e internacionales tales
como: EN, ISO, ASTM y AWWA. El rango de produccién se
encuentra entre los 300mm y los 4.000mm de diametro, una
rigidez de entre 1250 y 10.000 (rangos superiores bajo
pedido) y unas presiones entre 1y 32 bares (hasta 40 bares
bajo pedido). Las aplicaciones en las que se pueden
emplear estas tuberias son muy diversas:

Agua potable

Sistemas de regadio

Centrales hidroeléctricas

Sistemas de alcantarillado
Almacenamiento de agua de tromenta
Tratamiento de aguas residuales

Captacidn de agua de mar y plantas desaladoras

vV vV vV vV v v v Y

Canadlizaciones sin zanja tipo jacking pipe

SUPERLIT es el tnico fabricante capaz de elaborar sus
tuberias mediante los dos sistemas de fabricacién
existentes en el mercado actualmente: enrollamiento
continuo y centrifugado.

Todas nuestras instalaciones han obtenido los
certificados internacionales que acreditan los sistemas
de gestion integrada, tales como: 1ISO 9001, 1SO 14001
y OHSAS 18001.

Siendo una de las empresas punteras en el sector del
PRFV y con una experiencia de mas de 50 afos,
SUPERLIT suministra sus tuberias en Europa, Africa,

America y Oceania.
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PROPIEDADES GENERALES DEL PRFV| @

Ambitos de uso Certificados:

La tuberia de SUPERLIT se puede instalar enterradaen  » EN 1796 (suministro de agua)
zanja o aérea sobre bloques de hormigén en diversas

» EN 14364 (tratamiento de aguas residuales)
aplicaciones, tales como: » ASTM D3262 (tratamiento de aguas residuales)
> Conducciones de agua potable » ASTM D3754 (tratamiento de aguas residuales)
> Sistemas de regadio » ASTM D3517 (suministro de agua)
> Aguas de lluvia y drenaje » ASTM D 3839 (instalacion)

» Sistemas de alcantarillado > 1SO 10465 (instalacion)

» Conduccién de fluidos industriales > 1SO 10639 (agua cruda)

» Emisarios submarinos > 1SO 10467 (tratamiento de aguas residuales)
» Plantas quimicas » AWWA C 950 (suministro de agua)

» Refrigeracién de agua en plantas térmicas > AWWA M45 (disefio e instalacion)

» Conduccién de agua en centrales hidroeléctricas » AS 3571.1 (tratamiento de aguas residuales)
» Rehabilitacion de canalizaciones y Jacking pipe. » AS 3571.2 (agua cruda)

» AS7NZS 2566.2 (instalacion)
Diametros:

El rango de produccién se encuentra entre
DN300 mm y DN4000 mm. Accesorios:

» Codos Bridas
Longitud de las tuberias: » Reducciones
A pesar de que los estandares son 6 m y 12 m, las
tuberias pueden fabricarese con la medida requerida
por el cliente, solo condicionado a las limitaciones del

transporte.

v

Piezasen T

v

Bocas de inspeccion

v

Piezas especiales disefiadas especificamente

Propiedades fisicas:

El PRFV se compone de resina de poliester, arena silica
y fibras de vidrio. Dicha composicion le otorga una ligera
flexibilidad. Su disefio, fabricacion e instalacion se llevan
a cabo en base a una serie de certificados y normas
internacionales.
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Beneficios:

- Larga vida util:

Las tuberias estan disefiadas conforme a los estandares
internacionales con una vida util de, al menos 50 afios.
Los costes de operacién y mantenimiento son muy bajos.

- Superficie interna lisa:

La superficie interna de la tuberia es perfectamente lisa,
lo que reduce las pérdidas hidraulicas, ya que la friccion
es minima durante toda su vida Util.

- Manguitos:

Los manguitos de SUPERLIT estan disefiados con un
método de unién flexible, cuyo sello se compone de una
goma interna Unica, con la tecnologia full face de
SUPERLIT.

- Ligereza:

» El peso de la tuberia de Superlit es aprox. 1/4 del
peso del acero y 1/10 del peso del hormigén.

» Las tuberias de SUPERLIT pueden ser anidadas
unas dentro de las otras, lo que permite reducer el
numero de vehiculos necesarios para su transporte.
Esto supone una reduccién significativa de los costes
en logistica.

» La instalacion es rapida y facil.

» Su instalacién no require equipos especiales para
manipulacién y montaje. Su bajo peso facilita las labores
en zanja, incluso con grandes longitudes.

- Resistencia ante corrosion y sustancias quimicas:

» No sufre corrosién ya que no contiene elementos
metalicos.

» De manera estandar se disefia para soportar una gran
variedad de pH.

» Posee propiedades aislantes ya que esta formado
por materiales inertes. No le afecta la corriente eléctrica.

» No require proteccion catédica.

» No require revestimiento ni en la capa interna ni externa.

- Absorcion de aumentos de presion (golpe de
ariete):

Los aumentos de presion ocurridos por sobrecargas son
menores en comparacion con los ocurridos con la tuberia
de acero. La tuberia de SUPERLIT esta disefiada para
soportar un aumento del 40% sin elevar la presién nomial
del proyecto.
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Conduccion principal en red de regadio

Proyecto: Aydin Kogarli — Regadio de Bagarasi, i

Turquia
DN3000 - DN3400

l a
Conduccion de agua cruda y agua potable

Proyecto: Moerdijk — Nieuwe Keersluis Limmel

Paises Bajos
DN1700

A )

Conduccion pricipal en red de
~ regadio

Project: Regadio de Mardin.
Turquia

DN800 - DN2800

(L AT ooy P00 o

\
“_& Agua de lluvia y redes de alcantarillado

_————aeu Proyecto: Administracién de agua y alcantarillado de Estambul, Construccién
——————— el canal para alcantarillado y agua de lluvia de Estambul.

Turquia
DN1200 - DN2800

11



@ PROYECTOS Y APLIACIONES

Redes de desagie

Proyecto: linea de desagiie de laciudad de
Gabes.

4 Tinez DN800

Bombeo en planta quimca

Proyecto: Planta Garabogaz Fertilizer

Turkmenistan
DN3100 - DN3700

Conducciones submarinas, emisario
submarino, lineas de desagiie y difusores

Proyecto: Planta térmica de Canakkale Karabiga

Turquia
DN300 - DN4000

12
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A 2 - ’
Sustitucion de tuberia sin zanja - Jacking
pipe
Proyecto: Marsden

¥ Australia: DN375 - DN1200

BN

.’r

Conduccion a presion en central
hidroeléctrica

® Proyecto: Rwimi Small Hydropower

Uganda
s DN1800 - DN2200

N T R TS SR SRR
| | Conduccién principal de red de regadio ﬁ'
£ Proyecto: Red de redagio de Darende Gékpinar E

' Turquia -
} DN450 - DN1300 ¥

13
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1 CONSIDERACIONES DE DISERO | @

Velocidad de flujo

El flujo recomendado para las tuberias de PRFV es de
4m/s maximo. Para soportar un mayor flujo, las tuberias se
deben fabricar con un disefio especial.

Coeficiente de caudal

Estos son los ratios que deben usarse para los calculos
hidraulicos para las tuberias de SUPERLIT:

- Coeficiente Hazen-William: C =150

- Coeficiente Manning: n = 0,009

- Coeficiente Colebrook—White
k=0.029 mm en tuberias fabricadas en laminado continuo
k=0.012 mm en tuberias fabricadas en centrifugado

Resistancia UV

El rendimiento de las tuberias de PRFV no se ve afectado
por la radiacién ultravioleta. Se puede observar una ligera
modificacion del color en la superifice externa, sin que esto
afecte a la estrucura de la tuberia.

Coeficiente de Poisson

El coeficiente de Poisson que generalmente se usa en los
célculos de disefio de la tuberia de PRFV esta entre 0.22-
0.29.

Temperatura

La temperatura de servicio estandar para las tuberias de
PRFV se encuentra entre -40°C y +35°C. Se pueden
fabricar tuberias con una resistencia a temperaturas
superiores a 50° con un disefio especial.

Coeficiente térmico
El coeficiente de expansion y contraccion térmica de las
tuberias de PRFV de SUPERLIT en direccion axial es:

entre 24 y 30 x % mm/mm/

15

Defleccion angular en manguitos

Los manguitos estan disefiados para cumplir los
criterios de rendimiento (deflecciéon angular, presion,
carga externa y vacio) de las normas EN 1119, ISO
8639y ASTM 4161. Las tolerancias para la defleccion
angluar establecidas en dichas normas son las
siguientes:

Defleccion angular maxima

Diametro aplicable al manguito
(grados)
DN 300 - DN 500 3,0°
DN 600 - DN 900 2,0°
DN 1000 - DN 1800 1,0°
DN 1900 — DN 4000 0,5°
ORP P GRP Coupling GRP P
| 4 *"""‘"‘ 2
P ! (u-m
o 1 | Detiection
| ol
Pipe Langth o
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| CONSIDERACIONES DE DIsERO |

Diametros de las tuberias de SUPERLIT

Las tuberias y manguitos de Superlit se fabrican conforme a los siguientes
diametros. Se fabrican diametros intermedios bajo peticion especial.

Diametro nominal Diametro nominal Diametro externo
(mm) (in) nominal (mm)
300 12 324
350 14 376,4
400 16 427,3
450 18 475,8
500 20 530,3
600 24 633
700 28 718,5
800 32 820,5
900 36 924
1000 40 1026,5
1100 44 1125,5
1200 48 1229
1300 52 1331,5
1400 56 1433,5
1500 60 1536,5
1600 64 1638,5
1700 68 1739,5
1800 72 1841,5
1900 76 19445
2000 80 2046
2100 84 2148,5
2200 88 2250,5
2300 92 2354
2400 96 2454
2500 100 25535
2600 104 2657,5
2700 108 2758,5
2800 112 2858,5
2900 116 2962,5
3000 120 3065
3100 124 3166,5
3200 128 3269
3300 132 3370,5
3400 136 3473
3500 140 3574,5
3600 144 3676,5
3700 148 3778,5
3800 152 3880,5
3900 156 3982,5
4000 160 4085

* Estos valores tienen un fin informativo. Para una informaciéon més actualizada, por favor visite www.superlit.com

()
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®

FILAMENTO CONTINUO (CFW)

Proceso:

El enrrollamiento continuo es un modo de fabricacidn
de tuberia mediante la aplicacién de pequefas fibras
de vidrio que se van enrollando en una méquina
automatizada.

Las estructura de la tuberia estd compuesta de fibras
de vidrio con resina. El estructura se rellena con una
mezcla entre resina, fibras de vidrio y arena silica,
mientras que la capa interna es resina pura.

El resultado de concentrar altas cantidades de poliester
y fibra de vidrio es un compuesto muy resistente contra
la accién de sustancias quimicas.

La seccion intermedia de la tuberia se obtiene de la
aplicacion de arena silica, que aporta rigidez Esta,
dependera de la cantidad de arena empleada.

Material:

La tuberia estdndar de SUPERLIT se fabrica
empleando resina insaturada de poliester ortoftalica o
tereftalica. En funcion de las necesidades especificas
de cada proyecto, se podran emplear resinas isoftalica
o vinil ester.

Fabricacion:

El proceso de fabricacién de enrrollamiento continuo se
basa en una maéaquina compuesta por un cilindro
metalico giratorio.

Los diferentes materiales que componen la tuberia
(fibra de vidrio, resina y components de relleno) se

combinan en el molde con un precisiéon milimétrica y que
es regulada por un controlador automatizado. Este
automatismo realiza un control integrado conforme a los
parametros disefiados de la tuberia como diametro,
rigidez y presion.

El ordenador calcula todos los parametros de la
maquina. El proceso de laminacién dependeréa del calor
gue se aplica, que proviene de calefactores emplazados
en la parte superior del molde. La superficie donde se
aplica el calor, asi como latemperatura, es monitorizada
por el ordenador.

La aplicacion de la resina se realiza en dos capas: interna
y externa. En ambas capas se puede aplicar distintos
tipos de resina dependiendo de si se trata de liquidos mas
0 Menos COorrosivos.

El proceso de cortado también se hace de manera
automatica, en funcién de la longitud de tuberia
deseada. El corte se realiza perpendicularmente con
una radial.

Una vez cortados, los tubos se trasladan al lugar donde
son biselados para calibrar los extremos.
Posteriormente, se somenten a la prueba hidraulica
conforme a la normativa internacional. Por dltimo, se
procede a la instalacién del manguito.

19
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Centrifugado (CC)

Mediante el uso de la Ultima tecnologia en la industria
del PRFV, se controla y disminuye el consumo en
materias primas.

El consumo tedrico y real de materias primas es
monitorizado por ordenador.

Una vez seleccionados los parametros como la presion
y el diametro, el proceso de fabricacion se controla de
manera automatica hasta que la tuberia sale del molde.

Fabricacion:

En la fabricacion de tuberia mediante molde
centrifugado, se emplea fibra de vidrio, resina de
poliester y arena silica.

Mediante este método, todos lo pasos estan
controlados autométicamente. Las materias primas se
depositan en el molde mientras éste gira. En funcion
del disefio de la tuberia (PN, SN...), el molde girara
hasta que se alcance el grosor de pared desado. En
este proceso continuo y pre-programado se condiera;

Cantidad de materia primal,

Velocidad de rotacidn del molde,
SuperposiciOn de capas en la tuberia.

La temperatura necesaria para coseguir las
caracteriisticas requeridas.

vvyywvyy

Un alimentador vuelca las materias primas sobre el
molde, cuya cantidad esta previamente disefiada. La
resina esta formulada de tal manera que no polimeriza
durante el proceso de fabricacion y las fibras de vidrio
estan cortadas en funcién del disefio. Ambas se Unen
desde el principio del molde.

La ditribucion de las fibras de vidrio en las distintas capas
esta diseflada para contrarrestar la resistencia de la
tuberia tanto circunferencial como axial.

El molde inica su rotacion relativamente despacio. Una
vez que las materias primas se encuentran ya en el molde,
éste empieza a rotar a mayor velocidad para incrementar
la dureza de la tuberia. Al incrementar la velocidad de
rotacién del molde, se garantiza la curacién (solidificacion)
y compactacion de los materiales.

Al trabajar paralelamente molde y alimentador, la pared

de la tuberia se fabrica capa a capa. Las fibras de vidrio, que son
materiales de refuerzo, se distribuyen en todos los ejes de la
tuberia para lograr la resistencia deseada. Los huecos se rellenan
con resinay arena.

Las propiedades mecanicas de la tuberia de SUPERLIT
se calibran mediante la modificacion de la cantidad y
direccion en las que se aplican las materias primas en
cada capa.

Por lo tanto, la flexibilidad en el disefio permite fabricar
una amplia variedad de tuberia, con y sin presion.

El tipo de resina utilizada puede modificarse para
cumplir los requerimientos ambientales de determiadas
aplicaciones especiales.

Disefio de la pared de la tuberia:

Al permitir una distribucién homogénea de la fibra de
vidrio, se garantiza que todas las capas tengan el
mismo espesor, independientemente del diametro.
Esto facilita el disefio de las caracteristicas de la
tuberia.

Cada capa queda polimerizada en bloques sdlidos. La
distribucion de lafibra de vidrio se controla durante todo el proceso
de fabricacién, cumpliendo los requisitos de resistencia
circunferencial y axial, mediante la variacion de la velocidad de
rotacion del molde.

Cada capa que forma la pared de la tuberia tiene una
funcién especifica. La capa interna de la tuberia esta
formada Unicamente por resina, cuyo grosor minimo es
de 1mm y aporta las propiedades hidraulicas y la
resistencia a la corrosion.

Entre la capa interna y el resto de la pared del tubo se
incorpora una barrera., La capa interna junto con la
barrera, evitan la penetracion de liquido en la pared
estructural de la tuberia.

Depués de la barrera se forma la pared estructural, cuyo
disefio se adapta a la presion y rigidez especificas. En la
superficie exterior de la tuberia se encuentra la capa
externa, que protege de posibles impactos durante
procesos de descarga y montaje. Esta capa externa,
ademas, protege de la radiacion ultravioleta en caso de
instalacién aérea.

[
1
3
i

s
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|
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!
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1 = lInner Protective layer
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CLASIFICACION DE_PRODUCTOS | @

La clasificaion de rangos de presion (PN), esta considerada en la normativa ISO mediante la aplicacién de una

unidad de presién, el bar.

Los rangos PN son: 1, 4, 6, 10, 12, 16, 25, y 32. La PN 1 se emplea para las tuberias sin presion (gravidez). La

clasificacion de presiones para el PRFV se determina en la norma AWWA C950 de esta manera: Psi: 50, 100, 150,

200, 250. Las tuberias de SUPERLIT se fabrican mediante las clasificaciones que se muesstran en la siguiente

tabla:

Presiones » > _ _, > _,
(PN) Presion (BAR) Presion (Psi) Presion (MPa) Presion (atm) Presion (kPa)
1 1 14,5 0,1 1 100
6 6 87 0,6 600
10 10 145 1 10 1000
16 16 232 1,6 16 1600
25 25 362,5 2,5 25 2500
32 32 464 3,2 32 3200
Rigidez:

Las tuberias de SUPERLIT se fabrican conforme a la clasificacion de rigidez mostrada en la siguiente tabla. Es

posible fabricar tuberia con rangos de rigidez internedios o incluso superiors a los mostrados.

(N[e][s[FAMN\)) N/m? (Pa) AWWA C950(Psi)
2500 2500 18
5000 5000 36
10000 10000 72

23
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La superficie interna del manguito integrado full-face® de SUPERLIT esta cubierta completamente por una goma
EPDM que genera una unidon mas segura que otros sistemas, mientras que garantiza una maxima estanqueidad incluso
con altas presiones.

Debido a que la goma esta integrada en la estrucutura del propio manguito, no require ningin proceso de
intalacion en obra

T

-
Las tuberias fabricadas mediante enrollamiento continuo y centrigado poseen el mismo diametro externo, por lo que
se puede instalar el mismo manguito en los dos tipos de tuberia, indistintamente del proceso de fabricaciéon.

D|am§tro Grosor del Diametro externo del manguito (mm)
Nominal manguito
DN (mm) W (mm) PN (1-10) PN 12 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32
300 220 360 365 370 375 380 385
350 220 410 415 420 425 430 435
400 242 460 465 470 475 480 485
450 242 510 515 520 525 530 535
500 242 565 570 575 580 585 590
600 242 670 675 680 685 690 695
700 260 760 765 770 775 780 785
800 260 860 865 870 875 880 885
900 260 965 970 975 980 985 990
1000 260 1070 1075 1080 1085 1090 1095
1100 260 1170 1175 1180 1185 1190 1195
1200 260 1275 1280 1285 1290 1295 1300
1300 260 1375 1380 1385 1390 1395 1400
1400 275 1480 1485 1490 1495 1500 1505
1500 275 1585 1590 1595 1600 1605 1610
1600 275 1690 1695 1700 1705 1710 1715
1700 275 1790 1795 1800 1805 1810 -
1800 275 1895 1900 1905 1910 - -
1900 275 1995 2000 2005 - - -
2000 275 2100 2105 2110 - - -
2100 275 2200 2205 2210 - - -
2200 275 2305 2310 2315 - - -
2300 275 2405 2410 2415 - - -
2400 275 2510 2515 2520 - - -
2500 330 2605 2610 2615 - - -
2600 330 2710 2715 2720 - - -
2700 330 2815 2820 2825 - - -
2800 330 2915 2920 2925 - - -
2900 330 3020 3025 3030 - - -
3000 330 3125 3130 3135 - - -
3100 330 3230 3235 3240 - - -
3200 330 3330 3335 3340 - - -
3300 330 3435 - - - - -
3400 330 3540 - - - - -
3500 330 3645 - - - - -
3600 330 3745 - - - - -
3700 330 3850 - - - - -
3800 330 3955 - - - - -
3900 330 4060 - - - - -
4000 330 4160 - - - - -

* Estos valores tienen un fin informativo. Para una informacién més actualizada, por favor visite www.superlit.com

25


http://www.superlit.com/

ACCESORIOS DE PRFV



ACCESORIOS DE PRFV

®

Piezas T
Tes iguales
. O

300 1000 450 1000 450 1200 550
350 1200 530 1200 530 1400 630
400 1300 610 1300 610 1500 690
450 1400 660 1400 660 1600 740
500 1500 720 1500 720 1700 820
600 1700 790 1700 790 1800 870
700 1900 870 1900 870 2100 990
800 2100 970 2100 970 2400 1120
900 2200 1050 2200 1050 2600 1250
1000 2400 1150 2400 1150 2800 1350
1100 2600 1220 2600 1220 3000 1450
1200 2800 1320 2800 1320 3200 1550
1300 2900 1400 2900 1400 3500 1680
1400 3100 1480 3100 1480 3700 1780
1500 3300 1590 3300 1590 3900 1890
1600 3400 1660 3400 1660 4100 2010
1700 3600 1740 3600 1740 4300 2110
1800 3700 1810 3700 1810 4500 2210
1900 3900 1890 3900 1890 4800 2340
2000 4000 1970 4000 1970 5000 2470
2100 4200 2040 4200 2040 5200 2540
2200 4300 2120 4300 2120 5300 2620
2300 4500 2190 4500 2190 5600 2740
2400 4600 2270 4600 2270 5700 2790
2500 4800 2370 4800 2370 5900 2900
2600 5000 2450 5000 2450 6100 3000
2700 5100 2520 5100 2520 6200 3070
2800 5300 2600 5300 2600 6400 3150
2900 5400 2680 5400 2680 6600 3250
3000 5600 2750 5600 2750 6700 3300
3100 5700 2830 5700 2830 6900 3400
3200 5900 2900 5900 2900 7100 3500
3300 6100 3010 6100 3010 - -

3400 6300 3130 6300 3130 - -

3500 6500 3230 6500 3230 - -

3600 6600 3280 6600 3280 - -

3700 6800 3380 6800 3380 - -

3800 7000 3460 7000 3460 - -

3900 7100 3540 7100 3540 - -

4000 7300 3610 7300 3610 - -

* Estos valores tienen un fin informativo. Para una informacién mas actualizada, por favor visite www.superlit.com
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Piezas T

Tes desiguales

D a
150 800 400 800 400 800 430
300 200 900 430 900 430 1000 480
250 900 430 900 430 1000 480
150 800 430 800 430 800 450
350 200 900 450 900 450 1000 500
250 900 450 900 450 1000 500
150 800 460 800 460 800 490
400 200 900 490 900 490 1000 540
250 900 490 900 490 1000 540
150 800 480 800 480 800 510
450 200 900 510 900 510 1000 590
250 900 510 900 510 1100 590
150 800 510 800 510 800 540
500 200 900 540 900 540 1000 620
250 1000 570 1000 570 1100 640
300 1000 620 1000 620 1200 720
600 400 1300 720 1300 720 1500 790
450 1400 740 1400 740 1600 820
200 900 660 900 660 1000 690
700 400 1400 790 1400 790 1600 890
600 1800 870 1800 870 2000 970
200 900 710 900 710 1000 760
800 400 1500 870 1500 870 1700 990
600 1800 940 1800 940 2100 1070
300 1300 870 1300 870 1500 1000
900 500 1700 1000 1700 1000 2000 1120
800 2100 1050 2100 1050 2400 1200
300 1300 950 1300 950 1600 1100
1000 500 1800 1070 1800 1070 2100 1220
800 2200 1120 2200 1120 2500 1300
500 1800 1150 1800 1150 2100 1300
1100 800 2200 1200 2200 1200 2600 1370
1000 2500 1220 2500 1220 2900 1420
500 1900 1220 1900 1220 2200 1370
1200 800 2300 1270 2300 1270 2600 1450
1000 2500 1300 2500 1300 2900 1300

* Estos valores tienen un fin informativo. Para una informacién méas actualizada, por favor visite www.superlit.com
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500 1900 1300 1900 1300 2300 1480

1300 800 2300 1350 2300 1350 2700 1550
1000 2600 1380 2600 1380 3000 1600

500 1900 1360 1900 1360 2300 1560

1400 800 2300 1410 2300 1410 2800 1630
1000 2600 1430 2600 1430 3100 1680

500 2000 1440 2000 1440 2400 1640

1500 800 2400 1490 2400 1490 2800 1710
1000 2600 1510 2600 1510 3100 1760

500 2000 1510 2000 1510 2500 1740

1600 800 2400 1560 2400 1560 2900 1810
1000 2700 1590 2700 1590 3200 1860

500 2000 1560 2000 1560 2500 1810

1700 800 2400 1610 2400 1610 3000 1890
1000 2700 1640 2700 1640 3300 1940

500 2100 1640 2100 1640 2600 1890

1800 800 2500 1690 2500 1690 3000 1960
1000 2700 1710 2700 1710 3300 2010

500 2100 1690 2100 1690 2600 1960

1900 800 2500 1740 2500 1740 3100 2040
1000 2700 1760 2700 1760 3400 2090

500 2100 1770 2100 1770 2700 2040

2000 800 2500 1820 2500 1820 3100 2120
1000 2800 1840 2800 1840 3400 2170

800 2500 1870 2500 1870 3100 2170

2100 1000 2800 1890 2800 1890 3400 2220
1200 3000 1920 3000 1920 3700 2270

800 2600 1940 2600 1940 3100 2220

2200 1000 2800 1970 2800 1970 3400 2270
1200 3100 1990 3100 1990 3700 2320

800 2600 1990 2600 1990 3200 2320

2300 1000 2800 2020 2800 2020 3500 2370
1200 3100 2040 3100 2040 3800 2420

1200 3100 2120 3100 2120 3800 2470

2400 1600 3600 2170 3600 2170 4400 2570
2000 4100 2220 4100 2220 5100 2720

1200 3200 2200 3200 2200 3900 2550

2500 1600 3700 2250 3700 2250 4500 2650
2000 4200 2300 4200 2300 5200 2800

1200 3200 2270 3200 2270 4000 2650

2600 1600 3700 2320 3700 2320 4600 2750
2000 4200 2370 4200 2370 5300 2900

1000 3000 2300 3000 2300 3700 2650

2700 1600 3700 2370 3700 2370 4600 2800
2000 4200 2420 4200 2420 5300 2950

1000 3000 2370 3000 2370 3700 2700

2800 1600 3800 2450 3800 2450 4600 2850
2000 4300 2500 4300 2500 5300 3000

1000 3000 2430 3000 2430 3800 2800

2900 1600 3800 2500 3800 2500 4700 2950
2000 4300 2550 4300 2550 5400 3100

1000 3100 2500 3100 2500 3800 2850

3000 1600 3800 2580 3800 2580 4700 3000
* Estos valore 2000 inform#30 Oara 2630 jas actudliz06) pq 2630 su;ﬁAiOtQjm 3150
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3100

3200

3300

3400

3500

3600

3700

3800

3900

4000

* Estos valores

PN (1-6)
1000 3100 2550 3100 2550 3800 2900
1600 3800 2630 3800 2630 4700 3050
2000 4300 2680 4300 2680 5400 3200
1000 3100 2630 3100 2630 3900 3000
1600 3900 2700 3900 2700 4800 3150
2000 4400 2750 4400 2750 5500 3300
1000 3100 2680 3100 2680 - -
1600 3900 2760 3900 2760 - =
2000 4400 2810 4400 2810 - =
1600 3900 2830 3900 2830 - -
2400 4900 2930 4900 2930 - =
3000 5700 3010 5700 3010 - =
1600 3900 2880 3900 2880 - =
2400 4900 2980 4900 2980 - -
3000 5700 3060 5700 3060 - =
1600 4000 2960 4000 2960 - =
2400 5000 3060 5000 3060 - =
3000 5700 3130 5700 3130 - -
1600 4000 3010 4000 3010 - =
2400 5000 3110 5000 3110 - -
3000 5700 3180 5700 3180 - =
1600 4000 3090 4000 3090 - -
2400 5000 3190 5000 3190 - -
3000 5800 3260 5800 3260 - =
1600 4000 3140 4000 3140 - =
2400 5000 3240 5000 3240 - =
3000 5800 3310 5800 3310 - -
1600 4100 3210 4100 3210 - =
2400 5100 3310 5100 3310 - -
3000 ormativgggg un 3390 actuaﬁggp por f 3390 Jderlit.com ~ -
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Codos

300 450 275 300 325 400 450 650
350 525 275 300 325 425 500 700
400 600 325 350 375 475 550 800
450 675 325 375 400 525 625 950
500 750 325 375 400 525 625 950
600 900 325 400 450 600 700 1075
700 1050 400 425 475 650 775 1200
800 1170 400 450 525 700 850 1350
900 1200 400 475 550 725 875 1400
1000 1270 425 500 575 750 925 1450
1100 1320 475 525 600 800 1000 1550
1200 1370 475 525 600 825 1025 1600
1300 1420 500 550 650 875 1075 1650
1400 1470 500 575 675 900 1100 1700
1500 1570 550 650 725 1025 1250 1900
1600 1670 600 675 800 1100 1300 2000
1700 1770 675 775 850 1200 1400 2200
1800 1870 675 775 850 1200 1400 2200
1900 1970 700 800 900 1300 1500 2400
2000 2070 700 800 900 1300 1500 2400
2100 2170 775 875 950 1400 1600 2600
2200 2270 775 875 950 1400 1600 2600
2300 2370 800 900 1000 1500 1700 2800
2400 2470 800 900 1000 1500 1700 2800
2500 2600 1000 1100 1200 1700 1900 3000
2600 2700 1000 1100 1200 1700 1900 3000
2700 2800 1100 1200 1300 1800 2000 3200
2800 2900 1100 1200 1300 1800 2000 3200
2900 3000 1200 1300 1400 1900 2100 3400
3000 3100 1200 1300 1400 1900 2100 3400
3100 3200 1300 1400 1500 2000 2200 3600
3200 3300 1300 1400 1600 2000 2200 3600
3300 3400 1400 1500 1700 2100 2300 3800
3400 3500 1400 1500 1700 2100 2300 3800
3500 3600 1500 1600 1800 2200 2400 4000
3600 3700 1500 1600 1800 2200 2400 4000
3700 3800 1600 1700 1900 2300 2500 4200
3800 3900 1600 1700 1900 2300 2500 4200
3900 4000 1700 1800 2000 2400 2600 4400
4000 4100 1700 1800 2000 2400 2600 4400

* Estos valores tienen un fin informativo. Para una informacién mas actualizada, por favor visite www.superlit.com
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Bridas

300 600
350 600
400 600
450 600
500 600
600 600
700 600
800 600
900 600
1000 600
1100 700
1200 700
1300 800
1400 800
1500 800
1600 900
1700 900
1800 1000
1900 1000
2000 1000
2100 1100
2200 1100
2300 1200
2400 1200
2500 1300
2600 1300
2700 1400
2800 1400
2900 1500
3000 1500
3100 1500
3200 1500
3300 1500
3400 1500
3500 1500
3600 1500
3700 1500
3800 1500
3900 1500
4000 1500

* Estos valores tienen un fin informativo. Para una informacién mas actualizada, por favor visite www.superlit.com
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Reducciones

300 200 400 250 1050 2100 1900 600 500 1700
300 250 400 125 925 2100 2000 600 250 1450
350 250 400 250 1050 2200 2000 600 500 1700
350 300 400 125 925 2200 2100 600 250 1450
400 300 400 250 1050 2300 2100 600 500 1700
400 350 400 125 925 2300 2200 600 250 1450
450 350 400 250 1050 2400 2200 600 500 1700
450 400 400 125 925 2400 2300 600 250 1450
500 350 400 375 1175 2500 2300 750 500 2000
500 400 400 250 1050 2500 2400 750 250 1750
600 400 400 500 1300 2600 2400 750 500 2000
600 500 400 250 1050 2600 2500 750 250 1750
700 500 400 500 1300 2700 2500 750 500 2000
700 600 400 250 1050 2700 2600 750 250 1750
800 600 400 500 1300 2800 2600 750 500 2000
800 700 400 250 1050 2800 2700 750 250 1750
900 700 400 500 1300 2900 2700 750 500 2000
900 800 400 250 1050 2900 2800 750 250 1750
1000 800 400 500 1300 3000 2800 750 500 2000
1000 900 400 250 1050 3000 2900 750 250 1750
1100 900 400 500 1300 3100 2900 900 500 2300
1100 1000 400 250 1050 3100 3000 900 250 2050
1200 1000 500 500 1500 3200 3000 900 500 2300
1200 1100 500 250 1250 3200 3100 900 250 2050
1300 1100 500 500 1500 3300 3100 900 500 2300
1300 1200 500 250 1250 3300 3200 900 250 2050
1400 1200 500 500 1500 3400 3200 900 500 2300
1400 1300 500 250 1250 3400 3300 900 250 2050
1500 1300 500 500 1500 3500 3300 1050 500 2600
1500 1400 500 250 1250 3500 3400 1050 250 2350
1600 1500 600 250 1450 3600 3400 1050 500 2600
1600 1400 600 500 1700 3600 3500 1050 250 2350
1700 1500 600 500 1700 3700 3500 1050 500 2600
1700 1600 600 250 1450 3700 3600 1050 250 2350
1800 1400 600 1000 2200 3800 3600 1050 500 2600
1800 1600 600 500 1700 3800 3700 1050 250 2350
1900 1700 600 500 1700 3900 3700 1100 500 2700
1900 1800 600 250 1450 3900 3800 1100 250 2450
2000 1600 600 1000 2200 4000 3800 1100 500 2700
2000 1800 600 500 1700 4000 3900 1100 250 2450

* Estos valores tienen un fin informativo. Para una informacion més actualizada, por favor visite www.superlit.com
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Bocas de inspeccion

- b

Airpuerto Deblin
Proyecto: Deblin Airport

Polonia DN2400
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Grosor del manguito= 120 mm (DN400 - 800)

| SISTEMAS SIN ZANJA | @
Tuberia en hinca (Jacking Pipe)

Mediante la instalacién con el sistema de hinca, no se require la excavacién de zanja para la instalacion de las tuberias.

Las tuberias se instalan en el interior de un tunel o una tuberia ya existente con la utilizacion de una pequefia
tuneladora (TBM) disefiada especialmente con ese propésito.

Gasket
oD

-

Longitud de la tuberia (L) = 1800 or 2800 mm Manguito: acero (316)

Goma: EPDM 60 + 5
Se emplea un manguito de acero de 2mm de anchura para PN 1.
Este manguito sera de 2.5mm para presiones entre 6 y 10.

140 mm (DN90O - 1400)

Tabla de disefio de tuberias de SUPERLIT
(Basado en la fuerza del Jacking)

Diametro
nominal

Diametro Grosor de
externo la pared

Diametro Diametro Grosor
externo de la pared

Fuerza del

Rigidez
Jacking

Fuerza del
Jacking

nominal fRigidez

DN (mm) Gj (to) OD (mm) t (mm) SN (n/m2) DN (mm) Gj (to) OD (mm) t(mm) SN (n/m2)
400 50 427 23 132.958 700 250 718 55,1 378.021
500 50 530 19,8 | 41.449 800 250 820 48,5 174.646
600 50 616 18 19.551 900 250 924 44,6 96.657
700 50 718 17,5 11.045 1000 250 1026 40,8 54.821

1200 250 1229 353 22.140

500 100 | 530 325 | 195884 1400 250 1434 | 315 | 10.087
600 100 616 28,6 | 85.094

700 100 718 265 | 41.201 800 300 820 56,9 286.770
800 100 820 241 | 21.060 900 300 924 51,9 151.754
900 100 924 233 | 13.400 1000 300 | 1026 473 85.260
500 150 530 459 568.799 1200 300 1229 40,6 33.132
600 150 616 39,7 228.070 1400 300 1434 35,9 14.873
700 L0 18 o, 104.346 1200 400 | 1229 51,2 | 74.745
800 150 820 52,1 49.975 1400 200 | 1434 44,9 | 28323
900 150 924 30,3 29.765
1000 150 1026 28,1 17.947 | 1400 | 500 | 1434 | 54 | 47.981 |
1200 150 1229 24,9 7.794

600 200 616 51,3 493.408

700 200 718 452 212.037

800 200 820 40,2 99.380

900 200 924 374 56.705

1000 200 1026 34,4 32.908

1200 200 1229 30,1 13.890

1400 200 1434 27,1 6.353

Criterios de disefio:

* Los rangos de presion para las tuberias y manguitos para jacking pipe son PN1, 6 y 10.

* El coeficiente de seguridad de las fuerzas jacking es= 3.5.

* La resistencia a compression final es= 90 N/mm2

* La pared de las tuberias y la rigidez son calculados teéricamente y pueden variar del producto real debido a las tolerancias de la fabricacion.
* SUPERLIT, como fabricante,puede modificar los datos teoricos sin aviso previo.
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Diametro
Nominal

Diametro
externo de
la tuberia

oD
(mm)

Tabla de disefio de tuberias de SUPERLIT
(Basado en la rigidez)

Grosor de la Rigidez de la tuberia SN (N/m2)
pared

Peso del tubo SN SN SN SN SN SN SN SN SN SN SN

32.000 40.000 50.000 64.000 80.000 100.000128.000 160.000200.000 320.000 640.000
Fuerza Jacking

Ol X X | 167|178 191|205 221|237 | 255 |298 |37.2
400 | 427 t(mm)
W g X X | 40 | 42 | 46 | 49 | 53 | 57 | 62 | 73 | 92
e X X | 263 | 295 | 332 | 371 | 416 | 460 | 510 | 626 |820
St | x| 192 204 220 236 | 253 | 27,4 | 205 | 31,7 | 371 | 466
500 | 530 L,
Waem| X | 57 | 61| 66 | 71 | 76 | 83 | 89 | 96 |114 |144
Pzl X | 421 | 463 | 520 | 577 | 636 | 709 | 781 | 856 |1037 (1345
d
Chared” | 206 | 222| 23,7 255 | 27,3 | 204 | 31,8 | 342 | 368 |432 | X
600 | 616
Weegm| 71| 77| 83 | 89 | 96 | 104 | 112 | 121 |131 | 155 | X
Frere o™ 552 | 618 | 680 | 754 | 828 | 913 | 1010 [1106 |1209 |1459 | X
Gi di
baed | 238 | 257 | 27,5| 29,6 | 31,8 | 34,3 | 37,1 | 39,9 | 431 |508 | X
t
700 | 718 neso
Wegm| 97 | 105| 113 | 122 | 131 | 142 | 154 | 166 | 179 | 213 | X
Frerza o™ 753 | 845 | 932 | 1033|1138 | 1256 | 1388 | 1518 |1666 2016 | X
G d
baed | 27.1| 292 | 31,3| 338 | 36,4 | 39,2 | 424 | 458 |494 | X | x
t (mm)
800 | 820
Wogm| 128 | 139 | 149 | 162 | 174 | 188 | 204 | 221 |239 | X | x
P g 1049 | 1166| 1282 | 1419 | 1561 | 1712 | 1884 | 2065 |2255 | X | X
Grosor de
paed | 30,4 | 32,8| 352 380|408 | 440|477 (513 | x | x | x
t (mm)
900 | 924 Wgm| 160 | 173 | 186 | 202 | 218 | 235 | 255 | 276 | X X X
i Jackil
| 1330 | 1480 1630 | 1803 | 1975 [ 2170 | 2394 2610 | X | x | X
Grosor de
paed | 335 | 36,1 388 420|452 486|526 | X | x | x | x
t (mm)
1000 | 1026 | T | 106 | 212 | 229 | 248 | 268 | 288 | 313 | x | x | X | «x
Fuerza Jacking
Fan ) 1701 | 1881 2068 | 2288 | 2506 | 2737 3006 | X | X | x | x
Grosor de
pared | 399 | 42,9 461498537 | X | x | x | x | x | x
t (mm)
P
1200 | 1229 | % 0| 280 | 302| 326|353 | 382 | x | x | x | x | x | «x
Fuerza Jacking|
Foy | 2590 | 2840| 310534103729 X | x | x | x | x | x
Grosor de
pared 46,1 | 49,7| 534| X X X X X X X X
t (mm)
1400 | 1434 Wogm| 379 | 400 | as2 | x | x | x | x | x | x | x | x
Fuerza Jacking|
Forg ) 3647|3998 4356 X | X | x | x | x | x | x | «x

Criterios de disefio:

* Los rangos de presion para las tuberias y manguitos para jacking pipe son PN1, 6 y 10.

* El coeficiente de seguridad de las fuerzas jacking es= 3.5.

* La resistencia a compression final es= 90 N/mm2

* La pared de las tuberias y la rigidez son calculados teéricamente y pueden variar del producto real debido a las tolerancias de la fabricacion.

* SUPERLIT, como fabricante,puede modificar los datos teéricos sin aviso previo.

Puede contactar con nosotros para cualquier consulta técnica en sales@superlit.com.

i

\ \ t\Q‘\\\
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Sustitucion de conducciones

La sustitucion o revestimiento de antiguas conducciones tampoco require la excavacion de zanjas. En este caso, el sistema
consiste en introducir una tuberia nueva de PRFV dentro de otra antigua, que puede ser de cualquier otro material.
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I SISTEMA DE UNION MARINE-LUG® | @

El Sistema patentado Marine-Lug®, que ha sido disefiado por
ingenieros de SUPERLIT, es un sistema especial para el
montaje submarino de tuberias de grandes dimensiones.

Este sistema facilita el ensamblaje de las tuberias bajo
el agua mientras mantiene la estabilidad hasta que se
complete el llenado de las mismas.

abrazadera metélica La rapida instalacion que permite este novedoso
: . ® .

manguito PRFV sistema marine-Lug®, supone una ventaja importante

para los buceadores, ya que pueden estar bajo el agua

tornill . L.
i por un tiempo limitado.

tuberia PRFV
Las ventajas de este sistema favorecen una rapida

instalacion, lo que permite reducir los costes del Proyecto
ademas de mitigar el riesgo para los buceadores.

» Ensamblajes en la abrazadera metéilca

« La abrazadera gira para alinear los tornillos

* Se puede retirar facilmente tras la instalacion
« Facil fabricacion y montaje/desmontaje
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Los estandares desarrollados por las normas EN, ISO,
AWWA o ASTM cubren todas las aplicaciones donde las
tuberias de PRFV pueden ser empleadas. incluyendo
transporte de agua, aguas residuales o agua de lluvia. El
denominador comdn de todas estas normas es que se
basan en el rendimiento de la tuberia. Por lo tanto, los test
pervistos en estas normas estan dirijidos a comprobar
este rendimiento.

EN:
Este certificado de producto se aplica a la tuberia de
PRFV en didametros entre 300 y 4000mm y se usa para
aplicaciones de transporte de aguas convencionales o
residuales.

EN 1796 suministro de agua con y sin presion

EN 14364 drenaje y alcantarillado con y sin presién

ISO:

Este certificado se aplica para tuberias de PRFV de
didmetros entre 300mm y 4000mm para transporte de
aguas convencionales y residuales. Incluye ensayos de
eficiencia y de producto final de tuberia y manguitos.
También incluye ensayos de diferentes rigideces y
presiones hasta 32 bares.

ISO 10467 drenaje y alcantarillado con y sin presion
ISO 10639 suminisitro de agua con y sin presién

ISO 10465 procedimientos de instalacion
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AWWA:

AWWA es uno de los ensayos mas completos aplicables
a la tuberia de PRFV. Este certificado se centra en los
controles de calidad y ensayos de rendimiento de tuberias
y de uniones que se usan en sistemas de agua con
presion.

Los criterios para la instalacion de tuberia enterrada y
aérea se definen en la norma AWWA M45.

AWWA C950 tuberia de PRFV con presién para
transporte de agua limpia.

AWWA M45 guia para el disefio de tuberias de PRFV.

ASTM:

Existen varios certificados de producto aplicados a la
tuberia de PRFV:

ASTM D3262 tuberias de PRFV son presion para
alcantarillado.

ASTM D3517 tuberias de PRFV con presion para
aguas limpias.

ASTM D3754 tuberias de PRFV con presién para
alcantarillado y aplicaciones industriales.
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CONTROL DE CALIDAD

Las capacidades de carga axial y circunferencial de las tuberias
se someten a prueba mediante ensayos rutinarios. Ademas, la
estructura y composicion de las tuberias se comprueban con test
adicionales.

Controles de calidad durante la fabricacion

Control de materias primas

Control de dureza de Barcol

Medicion de grosor de pared de tuberia
Medicion de longitud de tuberia
Medicion de diametro exterior

Test de presion hidrostética

VVVyYVYYVYY

Controles mediante muestras
> Rigidez

Siendo una propiedad fisica de la tuberia, la rigidez
es una medida de resistencia frente a la deformacién
causada por cargas externas. La rigidez inicial se
obtiene en N/m2 a través de la siguiente férmula.
Cuando el tubo se ensaya conforme las normas ISO
7685 y EN 1228, se aplica una deflexion del 3%.

So=F*f/L*y
f = (1860 + (2500*y/dm))/100000

So: rigidez; N/m2

F: fuerza aplicada; N

f: factor de deflexion

L: longitud de la muestra;m
y: deflexidn vertical; m

dm: didametro medio; m

Ensayo de deflexién no destructivo sin dafio
estructural

Cuando la tuberia se ensaya conforme a la norma
ISO 10466 mediante la implementacion de las
siguientes defelexiones, debe cumplir con las
condiciones de la siguiente tabla:

Rigidez Nominal

5000 10000

(SN), N/m2

Deflexion anular 14,3 11,3 9
especifica en la que no
se producen dafios

superficiales, %
Deflexién anular
especifica en la que no
se producen dafios
estructurales, %

Valores minimos de deflexién

23,9 18,9 15

CONTROL DE CALIDAD Y ENSAYOS DE FUNCIONAIMIENTO I@

Resistenca a la tension circular

Las muestras se cortan conforme a la norma ISO 8521
y EN 1394. Los reusltados deben cumplir unos valores
por

minimos  determiandos estandares

internacionales.

estos

Resistenca a la tensién axial

Cuando las tuberias se cortan en direccion axial se
ensayan con la norma ISO 8513 y EN 1396. Los
resultados deben cunplir con unos valores minimos
establecidos por estos estandares internacionales.

El sistema de fabricacion de SUPERLIT incluye un
detallado programa de control de calidad que garantiza el
cumplimiento de los estdndares de fabricacién nacionales
e internacionales.

Control de calidad

Antes del inicio de la fabricacién, se ensayan las materias
primas con el objetivo de cumplir con los requerimientos
de los estandares de materias primas y de producto
fabricado.

Se aplica un test hidroestéatico de presién simluando las
condiciones en las que operara la tuberia en diametros de
300mm a 4000mm.

Propiedades observadas ‘ Criterios de aceptacion

El grosor de la pared no debe ser

Grosor de pared
menor que el valor declarado.

Longitud de tuberia +/- 60 mm

EN 1796, EN 14364, ISO 10639, ISO 10467,
AWWAC950 (conforme al DN exterior (Serie-
B)

Diametro de la tuberia

Dureza Minimo Dureza Barcol 33

EN 1228, ISO 7685, ASTM
D2412

EN1393,I1S08513

Rigidez

Resistencia tracciéon axial

. . L. . EN1394,1S0 8521
Resistencia traccién circular

ASTM D2584 standard

Pérdida de ignicion
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@ CONTROL DE CALIDAD Y ENSAYOS DE FUNCIONAIMIENTO

ENSAYOS DE FUNCIONAMIENTO

Ensayos del manguito
Los manguitos se ensayan bajo las condiciones especificadas
en las normas EN 1119, ISO 8639 y ASTM D4161.

Ensayos a largo plazo

Base de disefio hidrostatico (HDB)
Ensayo de corrosion
Ensayo de rigidez a largo plazo (en condiciones de humedad)

vV vyyYyy

Ensayo de deflexion a largo plazo

Los ensayos a largo plazo tienen una duracion de 10.000 horas y se realizan para generar valores de disefio y asi
poder elaborar extrapolaciones. Los pardmetros fisicos para una vida Util de 50 afios se determinan en la 1SO 10928.
Se preparan un minimo de 18 muestras para obtener una serie de datos durante el transcurso del ensayo. Mediante
el uso del logaritmo de los minimos cuadrados se procesan los datos obtenidos, que deben cumplir los 50 afios de
vida (til estipulados en los estandares internacionales.
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GRP

Glass Fiber Reinforced Polyester
Plpes and Fittings

(=12 =]
[®]¢.2

Istanbul Head Office Duzce Factory ' Malatya Factory Romania Office Buzau Factory in Romania
Address: CumhuriyetCad.No155/3 | Address: Karagall Mah. Diizce Cd. | Address: 2.0rganize Sanayi Bolgesi 2.Kisim Address: 13 SeptemberWayNo.90, | Address:Sos.Brailei,Nr.15,Loc. Buzau,

Harhiye 34367ISTANBULITURKEY | No:60/60A Kaynasli/DUZCE /TURKEY | 9.Cadde No:14 44044 MALATYA/TURKEY 4th Floor,4.16-4.17 Room, 5th District,|  Jud. Buzau/ ROMANIA
Bucharest,050726/ROMANIA

UPERLIT

Phone:+90(212)3153131 (Pbx.) Phone:+90(380)5444400 Phone:+90(422) 2440288 Phone: +40213104081/82 Phone: +400238402240/242
Fax: +90(212) 3153130 Fax:+90(380)5444405 Fax:+90(422) 2440299 Fax: +40213110757 Fax:+400238712 266
sales@superlit.com

www.superlit.com


http://www.superlit.com/

	4
	Ámbitos de uso
	Diámetros:
	Longitud de las tuberías:
	Propiedades físicas:
	Certificados:
	Accesorios:
	Beneficios:
	- Larga vida útil:
	- Superficie interna lisa:
	- Manguitos:
	- Ligereza:
	- Resistencia ante corrosion y sustancias químicas:
	- Absorción de aumentos de presión (golpe de ariete):
	10

	Velocidad de flujo
	Coeficiente de caudal
	Resistancia UV
	Coeficiente de Poisson
	Temperatura
	Coeficiente térmico
	Deflección angular en manguitos
	PROCESOS DE FABRICACIÓN:
	FILAMENTO CONTINUO
	18
	Proceso:
	Material:
	La tubería estándar de SUPERLIT se fabrica empleando resina insaturada de poliester ortoftálica o tereftálica. En función de las necesidades específicas de cada proyecto, se podrán emplear resinas isoftálica o vinil ester.
	Fabricación:
	El proceso de fabricación de enrrollamiento continuo se basa en una máquina compuesta por un cilindro metálico giratorio.
	19


	PROCESOS DE FABRICACIÓN:
	CENTRIFUGADO
	Una vez seleccionados los parámetros como la presión y el diámetro, el proceso de fabricación se controla de manera automática hasta que la tubería sale del molde.
	Fabricación:
	En la fabricación de tubería mediante molde centrifugado, se emplea fibra de vidrio, resina de poliester y arena sílica.
	Mediante este método, todos lo pasos están controlados automáticamente. Las materias primas se depositan en el molde mientras éste gira. En función del diseño de la tubería (PN, SN…), el molde girará hasta que se alcance el grosor de pared desado. En ...
	El tipo de resina utilizada puede modificarse para cumplir los requerimientos ambientales de determiadas aplicaciones especiales.
	Diseño de la pared de la tubería:
	21


	CLASIFICACIÓN
	DE PRODUCTOS
	Presión:
	Rigidez:
	23
	25

	Piezas T
	Tes iguales

	Piezas T
	Tes desiguales

	Codos
	Bridas
	Reducciones

	Bocas de inspección
	36

	Tubería en hinca (Jacking Pipe)
	Tabla de diseño de tuberías de SUPERLIT
	(Basado en la fuerza del Jacking)
	Tabla de diseño de tuberías de SUPERLIT
	(Basado en la rigidez)

	Sustitución de conducciones
	40
	41
	EN:
	ISO:
	AWWA:
	ASTM:

	43
	Las capacidades de carga axial y circunferencial de las tuberías se someten a prueba mediante ensayos rutinarios. Además, la estructura y composición de las tuberías se comprueban con test adicionales.
	Controles de calidad durante la fabricación
	Controles mediante muestras
	S0 = F* f / L * y

	Resistenca a la tensión circular
	Resistenca a la tensión axial
	Control de calidad
	Ensayos del manguito
	Ensayos a largo plazo




