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À PROPOS DE SUPERLIT
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SUPERLIT, la première filiale de la HOLDING KARAMANCI 
qui joue un rôle majeur dans le secteur industriel turc, a 
été fondée en 1961.

SUPERLIT qui fabrique et commercialise des tuyaux 
en PRV (Polyester Renforcé de fibres de Verre) 
conformément aux normes internationales en vigueur, 
est devenue une marque privilégiée sur 5 continents 
du globe grâce à son large éventail de produits, sa 
qualité constante et aux services techniques et aux 
conseils avant et après-vente qu’elle fournit. En termes 
de capacité installée, SUPERLIT est l’un des leaders 
mondiaux du secteur des tuyaux en PRV.

Les tuyaux fabriqués dans les usines de Düzce et Malatya 
en Turquie et Buzău en Roumanie sont conformes aux 
normes locales et internationales majeures, telles que les 
normes EN, ISO, ASTM et AWWA, existent dans une large 
gamme de diamètres nominaux (DN), de 300 mm à 4000 
mm, ont des classes de rigidité de 2500 – 5000 – 10000 
(classes supérieures possibles pour les tuyaux sur mesure) 
et une résistance à la pression de1 à 32 bar (jusqu’à 40 bar 
pour les tuyaux sur mesure), et ils sont utilisés dans les 
applications suivantes:

	 Eau Claire et potable

	 Irrigation

	 Centrales hydroélectriques

	 Réseau d’assainissement

	 Eaux de ruissellement

	 Traitement des eaux

	 Aspiration et rejet d’eau de mer

	 Systèmes de stockage de l’eau

	 Techniques sans tranchée

SUPERLIT est le seul producteur de tuyaux du marché 
Turc capable de produire des tuyaux en Polyester 
Renforcé de fibres de Verre (PRV) via la technologie 
d’«Enroulement Filamentaire Continu» et la 
technologie de «Coulée Centrifuge». 

Les systèmes de management intégré de la société 
ont été certifiés (ISO 9001, ISO 14001 & OHSAS 18001) 
par des organismes indépendants de renommée 
internationale et fiables.

Étant l’un des premiers fabricants du secteur des 
canalisations et fort d’une expérience de plus d’un 
demi-siècle, SUPERLIT fournit des canalisations pour 
des projets réalisés dans de nombreuses régions du 
globe, de l’Europe à l’Afrique et de l’Amérique à l’Asie 
et l’Australie.

À PROPOS DE SUPERLIT 
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PROPRIÉTÉS GÉNÉRALES DES TUYAUX EN PRV 

Champs d’application:
L’utilisation des tuyaux en PRV de SUPERLIT pour les 
systèmes de canalisations souterrains et hors sol inclut:

	Réseaux d’eau potable et d’eau claire 
	Réseaux d’approvisionnement en eau et principaux 
réseaux d’irrigation

	Réseaux d’eau pluviale et de drainage
	Égouts
	Réseaux d’eaux usées industrielles
	Réseaux sous-marins, approvisionnement en eau, 
conduites d’évacuation et diffuseurs

	Canalisations des usines chimiques
	Conduites de circulation des centrales électriques
	Conduites de transport et conduits forces des 
centrales hydroélectriques

	Fonçage et retubage des réseaux existants

Diamètres:
Ces produits sont disponibles dans des diamètres 
nominaux de 300 mm à 4000 mm.

Longueur du tuyau:
Bien que les longueurs standards soient de 6 m et 12 m, 
les tuyaux en PRV de SUPERLIT peuvent être fabriqués 
dans les longueurs requises, les seules restrictions étant 
les capacités de transport. 

Propriétés physiques:
Composé de résine thermodurcissable et de sable de 
silice renforcé de fibres de verre, un tuyau en PRV est un 
matériau composite très flexible. Il est fabriqué et instal-
lé conformément aux normes locales et internationales

Normes:
	EN 1796 (alimentation en eau)

	EN 14364 (réseaux d’eaux usées) ASTM D3262 
(réseaux d’eaux usées) ASTM D3754 (réseaux 
d’eaux usées) ASTM D3517 (alimentation en eau)

 ASTM D 3839 (installation)

	ISO 10465 (installation)

	ISO 10639 (réseaux d’eau potable) ISO 10467 
(réseaux d’eaux usées) AWWA C 950 (alimentation 
en eau)

 AWWA M45 (conception et installation)

	 AS 3571.1 (réseaux d’eaux usées)

	 AS 3571.2 (réseaux d’eau potable) AS7NZS 2566.2 
(installation)

Raccords:
 Coudes
 Brides
 Réducteurs
 Piéces Té
 Regards
 Pièces sur mesure
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Avantages:
- Longue durée de vie: 
Les tuyaux sont fabriqués, conformément aux normes 
internationales, pour avoir une durée de vie minimale de 
50 ans. Les coûts d’exploitation et de maintenance sont 
négligeables.

- Une surface interne lisse et régulière: 
La surface interne lisse des tuyaux SUPERLIT en PRV di-
minue les pertes hydrauliques. Grâce à leur surface inté-
rieure lisse des tuyaux, la perte de charge est réduite au 
minimum et ce, pendant toute la durée de vie du tuyau.

- Des raccords sécurisés:
Les raccords en PRV de SUPERLIT sont fabriqués selon la 
méthode de raccord flexible et l’étanchéité est garantie 
par des manchons intégrant un joint élastomère full-face.

- Une grande légèreté:
 Le poids des tuyaux en PRV correspond approximati-

vement à 1/4 du poids des tuyaux en acier, /5 du poids 
des tuyaux en fonte, et environ 1/10 du poids des tuyaux 
en béton.
 Les tuyaux en PRV de différents diamètres peuvent 

être imbriqués les uns dans les autres, il est possible de 
transporter davantage de tuyaux sur un seul véhicule. Le 
coût du transport est ainsi réduit.

 L’installation est facile et rapide.

 La manipulation et le montage ne requièrent au-
cun équipement spécifique. Leur légèreté facilite 
l’installation, y compris celle des plus longs tuyaux. 

- Résistance à la corrosion et aux produits chi-
miques:

 Le tuyau en PRV ne rouille pas car il ne contient aucun 
matériau métallique. 

 Par défaut, il est conçu pour être utilisé dans une large 
gamme de pH. 

 Il est doté de propriétés isolantes et n’est pas influence 
par le courant électrique. 

 Il ne nécessite aucune protection cathodique.

 Il ne nécessite aucun revêtement intérieur et extérieur.

- Absorption d’un coup de bélier:
Les montées en pression supplémentaires survenant lors 
de pics de pression sont nettement inférieures à celles 
survenant avec des tuyaux métalliques. Les tuyaux en 
PRV sont conçus pour absorber 40 % du coup de bélier 
sans augmenter la catégorie de pression.

PROPRIÉTÉS GÉNÉRALES DES TUYAUX EN PRV
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PROJETS / APPLICATIONS 

Réseaux d’approvisionnement en eau et 
principaux réseaux d’irrigation  
Nom du projet: Aydın Koçarlı - Irrigation de Bağarası
Turquie 
DN3000 - DN3400

Réseaux d’eau potable et d’eau claire 
Nom du projet: Moerdijk - Nieuwe Keersluis Limmel
Pays-Bas
DN1700

Réseaux d’approvisionnement 
en eau et principaux réseaux  

Nom du projet: Irrigation de Mardin 
– Ceylanpınar Plains

Turquie
DN800 - DN2800

Réseaux d’eaux pluviales,
de drainage et égouts

Nom du projet: Direction de l’eau et des 
systèmes d’égouts d’Istanbul, 5ème section, 
Construction d’un canal d’évacuation des eaux 
pluviales, des eaux usées et amélioration du débit.

Turquie
DN1200 - DN2800
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PROJETS / APPLICATIONS

Réseaux sous-marins, 
approvisionnement en eau, conduites 
d’évacuation et diffuseurs

Nom du projet: CENAL – Centrale thermique de
Çanakkale Karabiga

Turquie
DN300 - DN4000

Égouts  

Nom du projet: réseau d’égouts de
Gabes City
Tunisie DN800
DN800

Canalisations des usines chimiques

Nom du projet: usine d’engrais de Garabogaz
Turkménistan
DN3100 - DN3700
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PROJETS / APPLICATIONS 

Systèmes sans tranchée – 
Fonçage et retubage

Nom du projet: Projet Marsden
Australie
DN375 - DN1200

Conduites de transport et conduites forcées 
des centrales hydroélectriques 

Nom du projet: Petite centrale hydraulique de Rwimi   
Ouganda
DN1800 - DN2200

Réseaux d’approvisionnement en eau 
et principaux réseaux d’irrigation 

Nom du projet: Mise en place d’un siphon 
d’irrigation à pour Darende Gökpınar

Turquie
DN450 - DN1300
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FACTEURS DE CONCEPTION 

Débit
Le débit recommandé pour un tuyau en PRV standard 
est de 4 m/s maximum. Des tuyaux acceptant un débit 
supérieur peuvent être fabriqués sur mesure.

Coefficient de débit
Coefficients à utiliser dans les calculs hydrauliques des 
tuyaux SUPERLIT en PRV:

- Coefficient de débit de Hazen–Williams:	 C = 150
- Coefficient de Manning:		 	 n = 0,009
- Coefficient de Colebrook–White:		
	 k = 0.029 mm pour les tuyaux fabriqués selon la méthode de  	
	 l’enroulement filamentaire continu

	 k = 0.012 mm pour les tuyaux fabriqués selon la méthode de la    	
	 coulée centrifuge

Résistance aux UV
Les rayons UV n’ont aucun impact négatif sur la 
performance des tuyaux en PRV. Les variations de 
couleur observées sur la surface et n’ayant aucun impact 
sur la résistance du tuyau, sont tout à fait normales.

Coefficient de Poisson
Les rayons UV n’ont aucun impact négatif sur la 
performance des tuyaux en PRV. Les variations de 
couleur observées sur la surface et n’ayant aucun impact 
sur la résistance du tuyau, sont tout à fait normales.

Température
La température de service des tuyaux en PRV standards 
varie entre -40°C et +35 °C. Des tuyaux spécifiques 
peuvent être conçus pour des températures de service 
supérieures à 50 °C.

Coefficient thermique
Coefficient d’expansion et de contraction thermiques des 
tuyaux SUPERLIT en PRV dans le sens axial:

Déviation angulaire des manchons
Les manchons sont conçus pour répondre aux critères 
de performance (déflection angulaire, pression, charge 
externe et vide) des normes EN 1119, ISO 8639 et ASTM 
4161. Les coefficients de déviation angulaire autorisés 
par ces normes sont indiqués dans le tableau ci-dessous.

mm/mm/°C

DN 300 - DN 500                        3,0°

DN 600 - DN 900                        2,0°

DN 1000 - DN 1800                    1,0°

DN 1900 – DN 4000                    0,5°

Diamètre du tuyau
Déviation angulaire max. 
applicable à un manchon 

(en degrés)

10⁶
1entre 24 et 30 x 

D
N

Tuyau PRV Manchon PRV Tuyau PRV

( Déviation Maximale )

Longueur de tuyau
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FACTEURS DE CONCEPTION
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FACTEURS DE CONCEPTION 

Diamètres des tuyaux en PRV

*Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

300
350
400
450
500
600
700
800
900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200
3300
3400
3500
3600
3700
3800
3900
4000

12
14
16
18
20
24
28
32
36
40
44
48
52
56
60
64
68
72
76
80
84
88
92
96

100
104
108
112
116
120
124
128
132
136
140
144
148
152
156
160

324
376,4
427,3
475,8
530,3
633

718,5
820,5
924

1026,5
1125,5
1229

1331,5
1433,5
1536,5
1638,5
1739,5
1841,5
1944,5
2046

2148,5
2250,5
2354
2454

2553,5
2657,5
2758,5
2858,5
2962,5
3065

3166,5
3269

3370,5
3473

3574,5
3676,5
3778,5
3880,5
3982,5
4085

Diamètre nominal du tuyau 
(en mm)

Diamètre nominal du tuyau
(en pouces)

Diamètre nominal externe 
du tuyau (en mm)

Les tuyaux et raccords en PRV de SUPERLIT sont fabriqués dans les dimensions standards 
indiquées ci-dessous. Ils peuvent être fabriqués dans d’autres diamètres sur demande.
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PROCÉDÉS DE FABRICATION
ENROULEMENT FILAMENTAIRE 
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PROCÉDÉS DE FABRICATION 

Enroulement Filamentaire Continu (CFW)
Méthode: 
La méthode d’enroulement filamentaire continu 
correspond à la fabrication de tuyaux en PRV à partir de 
fibres de verre à débit continu qui s’enroulent sur une 
machine automatique. 

Les parois internes et externes du tuyau sont fabriquées 
en comprimant des fibres de verre et de la résine, puis 
un matériau de remplissage (du sable) est ensuite ajouté.

Grâce au renforcement d’une proportion élevée de 
polyester avec des fibres de verre, les surfaces internes 
et externes de la canalisation sont beaucoup plus 
résistantes aux produits chimiques.

La section centrale de la canalisation étant très résistante, 
la rigidité requise est obtenue et la canalisation offre une 
bonne résistance à la pression de service sur toute sa 
longueur.

Matériau:
Les tuyaux standards en PRV de SUPERLIT sont fabriqués 
en résine de polyester orthophtalique ou téréphtalique. 
Toutefois, pour des fabrications sur mesure ou pour 
répondre aux exigences d’un projet, ils peuvent également 
être fabriqués en résine vinylester isophtalique.

Fabrication:
La principale machine utilisée dans le procédé de 
fabrication à enroulement filamentaire continu est 
composée d’une bande transporteuse continue en 
acier supportée par des poutres formant un mandrin 
cylindrique.

Suite au mouvement du mandrin sous le contrôle d’un 
automate programmable (PLC) et d’ordinateurs (PC), la 
fibre de verre, la résine, le matériau de remplissage et 
les matériaux de surface sont appliqués conformément à 
des mesures de précision. 

Les modules PLC-PC garantissent un contrôle intégré du 
processus conformément aux designs préprogrammés. 
Les données de base telles que le diamètre, la rigidité et 
la classe de pression sont saisies dans le programme. Le 
PC calcule toutes les valeurs de réglage de la machine. 
Les paramètres du processus et l’épaisseur du tuyau 
sont contrôlés en continu et la traçabilité est garantie par 
la sauvegarde de ces données. 

Le durcissement du laminé dépend de la chaleur. Le 
chauffage direct du laminé est assuré par des éléments 
de chauffage. La température du laminé est mesurée 
à différents points de la zone de durcissement. La 
répartition de la température est contrôlée sur le PC à 
l’aide d’un graphique.

L’extraction de la résine est gérée par deux lignes 
différentes. La résine spéciale utilisée pour la couche 
interne de la canalisation peut être utilisée dans des 
applications très exposées à la corrosion alors qu’une 
résine normale peut être utilisée pour la structure et la 
couche externe.

Un dispositif de coupe compatible avec le tuyau et ayant 
une course axiale et radiale, permet de couper le tuyau 
perpendiculairement et en douceur. Les opérations de 
découpe sont automatiques, il suffit de saisir la longueur 
du tuyau dans le système de commande. 

Les tuyaux ainsi coupés sont transférés vers des pieds de 
levage sur mesure puis vers la section de chanfreinage et 
d’étalonnage et enfin vers la section de test hydrostatique.

Couche extérieure

Couches structurelles

Couche intérieure
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PROCÉDÉS DE FABRICATION
COULÉE CENTRIFUGE
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Coulée centrifuge (CC)
Grâce aux dernières technologies informatiques utilisées 
dans la fabrication de tuyaux en PRV selon la méthode 
de Coulée centrifuge de SUPERLIT, la distribution et la 
consommation des matières premières sont sous contrôle.
La consommation théorique et réelle de matières 
premières est indiquée par l’ordinateur.
Après la saisie de la catégorie et du diamètre du tuyau à 
fabriquer dans l’ordinateur, toutes les étapes de production 
sont contrôlées par l’ordinateur jusqu’à ce que le tuyau 
sorte du moule.

Fabrication:
Les tuyaux SUPERLIT en PRV fabriqués selon le procédé 
de la Coulée centrifuge utilisent des fibres de verre, de la 
résine polyester et du sable de silice.
Dans ce procédé totalement automatisé et à commandes 
électroniques, les tuyaux SUPERLIT en PRV sont fabriqués 
en introduisant les matières premières dans le moule en 
rotation, en partant de la surface externe du tuyau jusqu’à 
l’obtention d’une épaisseur de paroi prédéfinie. Dans ce 
processus préprogrammé et récurrent;

  La quantité de matières premières,
  La vitesse de rotation du moule,
  Les couches du tuyau formées couche après couche
 Et les températures de coulée internes sont toutes mesurées.

Un dispositif d’alimentation dépose la quantité de matière 
prédéfinie dans le système, à l’intérieur du moule. La 
résine formulée de façon à ne subir aucune polymérisation 
pendant tout le processus de chargement, et les fibres 
coupées à une longueur conforme au modèle, sont 
moulées d’un bout à l’autre du dispositif d’alimentation.
La répartition et l’organisation des fibres à l’intérieur des 
différentes couches permettent de contrebalancer la 
résistance du tuyau dans les directions circonférentielles 
et axiales.
Au départ, le moule tourne assez lentement. Une fois 
l’introduction de la totalité des matières premières 
terminée, la vitesse de rotation du moule augmente pour 
augmenter la force de compression. En augmentant la 
vitesse de rotation du moule, la compression totale et la 
transition vers un matériau solide (durcissement) sont 
assurées.
Grâce au mouvement de va-et-vient du dispositif 
d’alimentation à l’intérieur du moule, l’épaisseur du tuyau 

est créée couche après couche. Les fibres de verre qui sont 
des matériaux de renfort, sont placées des deux côtés de 
l’axe neutre de la paroi du tuyau et l’espace résiduel est 
comblé par du sable de silice, de la résine et des fibres de 
verre.
Les propriétés mécaniques des tuyaux SUPERLIT en PRV 
sont calibrées en modifiant les quantités, les proportions, 
la direction du matériau dans les couches du tuyau.
Grâce à leur grande flexibilité de conception, ces tuyaux 
peuvent être utilisés dans une large gamme de pressions, 
des tuyaux gravitaires, aux tuyaux sous pression.
Le type de résine utilisé peut être modifié pour répondre 
aux exigences de l’application et aux conditions ambiantes.

Conception de l’épaisseur de la paroi:
Le système permettant une distribution homogène des 
fibres de verre, les couches du tuyau formant la paroi ont 
les mêmes caractéristiques, quel que soit le diamètre. Il 
est donc facile de déterminer le modèle et les propriétés à 
long terme du tuyau.
Les couches des tuyaux sont polymérisées sous la forme 
de “blocs solides”. Au cours du processus de production, 
la distribution des fibres de verre est parfaitement sous 
contrôle, conforme aux exigences de force circonférentielle 
et axiale, grâce à l’utilisation de différents couteaux et 
vitesses de rotation du moule.
Chacune des couches formant la paroi du tuyau a une 
fonction spécifique. Si l’on observe l’intérieur du tuyau, 
on peut voir une couche de résine souple ne présentant 
aucunes fibres de verre sur la surface interne. Cette 
couche composée d’une résine vierge caractéristique, a 
une épaisseur minimale d’1 mm et confère au tuyau ses 
propriétés hydrauliques ainsi qu’une grande résistance à 
l’abrasion.
Une couche de séparation est créée derrière la couche 
de protection. Les couches de protection et de séparation 
fonctionnent ensemble pour éviter la pénétration de 
substances étrangères dans les couches, structurelles du 
tuyau.
La couche structurelle est située derrière la couche de 
séparation et sa conception diffère en fonction de la classe 
de pression et de rigidité du tuyau. La surface externe du 
tuyau possède une couche externe qui protège le tuyau 
contre les impacts et les rayures pendant les processus 
de chargement. En outre, cette couche protège le tuyau 
contre la pénétration des rayons UV.

PROCÉDÉS DE FABRICATION

Couche protective externe

Couche protective interne

Sable    Couches structurelles

Barrière structurelle
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CLASSIFICATION DES PRODUITS 

Classes de pression:
Les classes de pression (PN) sont définies par les normes ISO en tenant compte de l’unité de pression à appliquer 
en bar.

Classification des pressions nominales: 
PN 1, 4, 6, 10, 12, 16, 25, et 32 correspondent à des classifications de pressions nominales. La classification de 
pression PN 1 correspond aux tuyaux gravitaires.

Les pressions nominales des tuyaux en PRV sont classées par la norme AWWA C950 de la façon suivante. Psi : 50, 
100, 150, 200, 250

Les tuyaux SUPERLIT en PRV sont fabriqués selon les classifications de pression suivantes.

Classes de rigidité:
Les tuyaux SUPERLIT en PRV sont fabriqués selon les classes de rigidité suivantes. Il est possible de les fabriquer 
avec des valeurs intermédiaires ou avec une rigidité supérieure à SN 10000.

FOTO ALANI

Classes de 
pression (PN)

1
6

10
16
25
32

1
6

10
16
25
32

14,5
87

145
232

362,5
464

0,1
0,6
1

1,6
2,5
3,2

1
6

10
16
25
32

100
600

1000
1600
2500
3200

Pression
(BAR)

Pression
(Psi)

Pression
(MPa)

Pression
(atm)

Pression
(kPa)

Rigidité
(SN) N/m2 (Pa) AWWA C950 (Psi)

2500
5000

10000

2500
5000

10000

18
36
72
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MANCHON FULL-FACE® EN PRV
INTÉGRÉ DE SUPERLIT
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MANCHON EN PRV FULL-FACE® INTÉGRÉ

Les surfaces intérieures des manchons en PRV full-face® de SUPERLIT sont entièrement recouverts d’une membrane 
EPDM d’étanchéité qui garantit une meilleur étanchéité que certains systèmes similaires et garantit une excellente 
étanchéité sous haute pression.

Le joint étant intégré dans le manchon, il ne bouge pas et n’a pas à être installé sur le chantier.

Qu’ils soient produits selon la méthode d’enroulement filamentaire continu ou de coulée centrifuge, les tuyaux 
qui ont le même diamètre nominal ont également le même diamètre externe. Par conséquent, quel que soit le 
procédé de fabrication, les mêmes manchons SUPERLIT en PRV peuvent être utilisés sur des tuyaux ayant les 
mêmes diamètres nominaux.

 *Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

300
350
400
450
500
600
700
800
900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200
3300
3400
3500
3600
3700
3800
3900
4000

220
220
242
242
242
242
260
260
260
260
260
260
260
275
275
275
275
275
275
275
275
275
275
275
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330

360
410
460
510
565
670
760
860
965

1070
1170
1275
1375
1480
1585
1690
1790
1895
1995
2100
2200
2305
2405
2510
2605
2710
2815
2915
3020
3125
3230
3330
3435
3540
3645
3745
3850
3955
4060
4160

365
415
465
515
570
675
765
865
970

1075
1175
1280
1380
1485
1590
1695
1795
1900
2000
2105
2205
2310
2410
2515
2610
2715
2820
2920
3025
3130
3235
3335

-
-
-
-
-
-
-
-

370
420
470
520
575
680
770
870
975

1080
1180
1285
1385
1490
1595
1700
1800
1905
2005
2110
2210
2315
2415
2520
2615
2720
2825
2925
3030
3135
3240
3340

-
-
-
-
-
-
-
-

375
425
475
525
580
685
775
875
980

1085
1185
1290
1390
1495
1600
1705
1805
1910

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

380
430
480
530
585
690
780
880
985

1090
1190
1295
1395
1500
1605
1710
1810

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

385
435
485
535
590
695
785
885
990

1095
1195
1300
1400
1505
1610
1715

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

Diamètre 
Nominal

Largeur de
Manchon Diamètre extérieur (De) du Manchon (mm)

DN (mm) W (mm) PN (1-10) PN 12 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32

25
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RACCORDS EN PRV
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Piéces Té

Tés égaux

RACCORDS EN PRV 

*Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

300
350
400
450
500
600
700
800
900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200
3300
3400
3500
3600
3700
3800
3900
4000

1000
1200
1300
1400
1500
1700
1900
2100
2200
2400
2600
2800
2900
3100
3300
3400
3600
3700
3900
4000
4200
4300
4500
4600
4800
5000
5100
5300
5400
5600
5700
5900
6100
6300
6500
6600
6800
7000
7100
7300

450
530
610
660
720
790
870
970

1050
1150
1220
1320
1400
1480
1590
1660
1740
1810
1890
1970
2040
2120
2190
2270
2370
2450
2520
2600
2680
2750
2830
2900
3010
3130
3230
3280
3380
3460
3540
3610

1000
1200
1300
1400
1500
1700
1900
2100
2200
2400
2600
2800
2900
3100
3300
3400
3600
3700
3900
4000
4200
4300
4500
4600
4800
5000
5100
5300
5400
5600
5700
5900
6100
6300
6500
6600
6800
7000
7100
7300

450
530
610
660
720
790
870
970

1050
1150
1220
1320
1400
1480
1590
1660
1740
1810
1890
1970
2040
2120
2190
2270
2370
2450
2520
2600
2680
2750
2830
2900
3010
3130
3230
3280
3380
3460
3540
3610

1200
1400
1500
1600
1700
1800
2100
2400
2600
2800
3000
3200
3500
3700
3900
4100
4300
4500
4800
5000
5200
5300
5600
5700
5900
6100
6200
6400
6600
6700
6900
7100

-
-
-
-
-
-
-
-

550
630
690
740
820
870
990

1120
1250
1350
1450
1550
1680
1780
1890
2010
2110
2210
2340
2470
2540
2620
2740
2790
2900
3000
3070
3150
3250
3300
3400
3500

-
-
-
-
-
-
-
-

D
PN (1-6) PN 10 PN 16

L H L H L H
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Piéces Té

Tés inégaux

RACCORDS EN PRV

*Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

300

350

400

450

500

600

700

800

900

1000

1100

1200

150
200
250
150
200
250
150
200
250
150
200
250
150
200
250
300
400
450
200
400
600
200
400
600
300
500
800
300
500
800
500
800

1000
500
800

1000

800
900
900
800
900
900
800
900
900
800
900
900
800
900

1000
1000
1300
1400
900

1400
1800
900

1500
1800
1300
1700
2100
1300
1800
2200
1800
2200
2500
1900
2300
2500

400
430
430
430
450
450
460
490
490
480
510
510
510
540
570
620
720
740
660
790
870
710
870
940
870

1000
1050
950

1070
1120
1150
1200
1220
1220
1270
1300

800
900
900
800
900
900
800
900
900
800
900
900
800
900

1000
1000
1300
1400
900

1400
1800
900

1500
1800
1300
1700
2100
1300
1800
2200
1800
2200
2500
1900
2300
2500

400
430
430
430
450
450
460
490
490
480
510
510
510
540
570
620
720
740
660
790
870
710
870
940
870

1000
1050
950

1070
1120
1150
1200
1220
1220
1270
1300

800
1000
1000
800

1000
1000
800

1000
1000
800

1000
1100
800

1000
1100
1200
1500
1600
1000
1600
2000
1000
1700
2100
1500
2000
2400
1600
2100
2500
2100
2600
2900
2200
2600
2900

430
480
480
450
500
500
490
540
540
510
590
590
540
620
640
720
790
820
690
890
970
760
990

1070
1000
1120
1200
1100
1220
1300
1300
1370
1420
1370
1450
1300

D d
PN (1-6) PN 10 PN 16

L H L H L H

28

  |      _______________________________



RACCORDS EN PRV

 *Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

D d
PN (1-6) PN 10 PN 16

L H L H L H

1300

1400

1500

1600

1700

1800

1900

2000

2100

2200

2300

2400

2500

2600

2700

2800

2900

3000

500
800

1000
500
800

1000
500
800

1000
500
800

1000
500
800

1000
500
800

1000
500
800

1000
500
800

1000
800

1000
1200
800

1000
1200
800

1000
1200
1200
1600
2000
1200
1600
2000
1200
1600
2000
1000
1600
2000
1000
1600
2000
1000
1600
2000
1000
1600
2000

1900
2300
2600
1900
2300
2600
2000
2400
2600
2000
2400
2700
2000
2400
2700
2100
2500
2700
2100
2500
2700
2100
2500
2800
2500
2800
3000
2600
2800
3100
2600
2800
3100
3100
3600
4100
3200
3700
4200
3200
3700
4200
3000
3700
4200
3000
3800
4300
3000
3800
4300
3100
3800
4300

1300
1350
1380
1360
1410
1430
1440
1490
1510
1510
1560
1590
1560
1610
1640
1640
1690
1710
1690
1740
1760
1770
1820
1840
1870
1890
1920
1940
1970
1990
1990
2020
2040
2120
2170
2220
2200
2250
2300
2270
2320
2370
2300
2370
2420
2370
2450
2500
2430
2500
2550
2500
2580
2630

1900
2300
2600
1900
2300
2600
2000
2400
2600
2000
2400
2700
2000
2400
2700
2100
2500
2700
2100
2500
2700
2100
2500
2800
2500
2800
3000
2600
2800
3100
2600
2800
3100
3100
3600
4100
3200
3700
4200
3200
3700
4200
3000
3700
4200
3000
3800
4300
3000
3800
4300
3100
3800
4300

1300
1350
1380
1360
1410
1430
1440
1490
1510
1510
1560
1590
1560
1610
1640
1640
1690
1710
1690
1740
1760
1770
1820
1840
1870
1890
1920
1940
1970
1990
1990
2020
2040
2120
2170
2220
2200
2250
2300
2270
2320
2370
2300
2370
2420
2370
2450
2500
2430
2500
2550
2500
2580
2630

2300
2700
3000
2300
2800
3100
2400
2800
3100
2500
2900
3200
2500
3000
3300
2600
3000
3300
2600
3100
3400
2700
3100
3400
3100
3400
3700
3100
3400
3700
3200
3500
3800
3800
4400
5100
3900
4500
5200
4000
4600
5300
3700
4600
5300
3700
4600
5300
3800
4700
5400
3800
4700
5400

1480
1550
1600
1560
1630
1680
1640
1710
1760
1740
1810
1860
1810
1890
1940
1890
1960
2010
1960
2040
2090
2040
2120
2170
2170
2220
2270
2220
2270
2320
2320
2370
2420
2470
2570
2720
2550
2650
2800
2650
2750
2900
2650
2800
2950
2700
2850
3000
2800
2950
3100
2850
3000
3150
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RACCORDS EN PRV

*Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

D d
PN (1-6) PN 10 PN 16

L H L H L H

3100

3200

3300

3400

3500

3600

3700

3800

3900

4000

1000
1600
2000
1000
1600
2000
1000
1600
2000
1600
2400
3000
1600
2400
3000
1600
2400
3000
1600
2400
3000
1600
2400
3000
1600
2400
3000

3100
3800
4300
3100
3900
4400
3100
3900
4400
3900
4900
5700
3900
4900
5700
4000
5000
5700
4000
5000
5700
4000
5000
5800
4000
5000
5800

2550
2630
2680
2630
2700
2750
2680
2760
2810
2830
2930
3010
2880
2980
3060
2960
3060
3130
3010
3110
3180
3090
3190
3260
3140
3240
3310

3100
3800
4300
3100
3900
4400
3100
3900
4400
3900
4900
5700
3900
4900
5700
4000
5000
5700
4000
5000
5700
4000
5000
5800
4000
5000
5800

2550
2630
2680
2630
2700
2750
2680
2760
2810
2830
2930
3010
2880
2980
3060
2960
3060
3130
3010
3110
3180
3090
3190
3260
3140
3240
3310

3800
4700
5400
3900
4800
5500

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

2900
3050
3200
3000
3150
3300

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

1600
2400
3000

4100
5100
5800

3210
3310
3390

4100
5100
5800

3210
3310
3390

-
-
-

-
-
-
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Coudes
RACCORDS EN PRV

* Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

DN R 11.250 
L

22.50 
L

300 
L

450 
L

600 
L

900 
L

300
350
400
450
500
600
700
800
900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200
3300
3400
3500
3600
3700
3800
3900
4000

450
525
600
675
750
900

1050
1170
1200
1270
1320
1370
1420
1470
1570
1670
1770
1870
1970
2070
2170
2270
2370
2470
2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200
3300
3400
3500
3600
3700
3800
3900
4000
4100

275
275
325
325
325
325
400
400
400
425
475
475
500
500
550
600
675
675
700
700
775
775
800
800

1000
1000
1100
1100
1200
1200
1300
1300
1400
1400
1500
1500
1600
1600
1700
1700

300
300
350
375
375
400
425
450
475
500
525
525
550
575
650
675
775
775
800
800
875
875
900
900

1100
1100
1200
1200
1300
1300
1400
1400
1500
1500
1600
1600
1700
1700
1800
1800

325
325
375
400
400
450
475
525
550
575
600
600
650
675
725
800
850
850
900
900
950
950

1000
1000
1200
1200
1300
1300
1400
1400
1500
1600
1700
1700
1800
1800
1900
1900
2000
2000

400
425
475
525
525
600
650
700
725
750
800
825
875
900

1025
1100
1200
1200
1300
1300
1400
1400
1500
1500
1700
1700
1800
1800
1900
1900
2000
2000
2100
2100
2200
2200
2300
2300
2400
2400

450
500
550
625
625
700
775
850
875
925

1000
1025
1075
1100
1250
1300
1400
1400
1500
1500
1600
1600
1700
1700
1900
1900
2000
2000
2100
2100
2200
2200
2300
2300
2400
2400
2500
2500
2600
2600

650
700
800
950
950

1075
1200
1350
1400
1450
1550
1600
1650
1700
1900
2000
2200
2200
2400
2400
2600
2600
2800
2800
3000
3000
3200
3200
3400
3400
3600
3600
3800
3800
4000
4000
4200
4200
4400
4400
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Brides

RACCORDS EN PRV

*Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

DN (mm) L (mm)

300
350
400
450
500
600
700
800
900

1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200
3300
3400
3500
3600
3700
3800
3900
4000

600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
700
700
800
800
800
900
900

1000
1000
1000
1100
1100
1200
1200
1300
1300
1400
1400
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
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Réducteurs
RACCORDS EN PRV

*Les valeurs ci-dessus sont indiquées à titre informatif. Pour obtenir des informations plus récentes, veuillez consulter le site www.superlit.com

300
300
350
350
400
400
450
450
500
500
600
600
700
700
800
800
900
900

1000
1000
1100
1100
1200
1200
1300
1300
1400
1400
1500
1500
1600
1600
1700
1700
1800
1800
1900
1900
2000
2000

200
250
250
300
300
350
350
400
350
400
400
500
500
600
600
700
700
800
800
900
900

1000
1000
1100
1100
1200
1200
1300
1300
1400
1500
1400
1500
1600
1400
1600
1700
1800
1600
1800

400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
500
500
500
500
500
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600

250
125
250
125
250
125
250
125
375
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
250
500
500
250

1000
500
500
250

1000
500

1050
925

1050
925

1050
925

1050
925

1175
1050
1300
1050
1300
1050
1300
1050
1300
1050
1300
1050
1300
1050
1500
1250
1500
1250
1500
1250
1500
1250
1450
1700
1700
1450
2200
1700
1700
1450
2200
1700

2100
2100
2200
2200
2300
2300
2400
2400
2500
2500
2600
2600
2700
2700
2800
2800
2900
2900
3000
3000
3100
3100
3200
3200
3300
3300
3400
3400
3500
3500
3600
3600
3700
3700
3800
3800
3900
3900
4000
4000

1900
2000
2000
2100
2100
2200
2200
2300
2300
2400
2400
2500
2500
2600
2600
2700
2700
2800
2800
2900
2900
3000
3000
3100
3100
3200
3200
3300
3300
3400
3400
3500
3500
3600
3600
3700
3700
3800
3800
3900

600
600
600
600
600
600
600
600
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
900
900
900
900
900
900
900
900

1050
1050
1050
1050
1050
1050
1050
1050
1100
1100
1100
1100

500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250
500
250

1700
1450
1700
1450
1700
1450
1700
1450
2000
1750
2000
1750
2000
1750
2000
1750
2000
1750
2000
1750
2300
2050
2300
2050
2300
2050
2300
2050
2600
2350
2600
2350
2600
2350
2600
2350
2700
2450
2700
2450

DL 
(mm)

DS 
(mm)

A=B 
(mm)

LL 
(mm)

DL 
(mm)

DS 
(mm)

A=B 
(mm)

LL 
(mm)

L 
(mm)

L 
(mm)
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RACCORDS EN PRV
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REGARDS EN PRV

Réservoirs et systèmes de rétention d’eau en PRV

Deblin Airport 
Nom du projet: Aéroport de Deblin

Pologne
DN2400

RACCORS EN PRV 
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SYSTÈMES SANS TRANCHÉE
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Tuyaux de fonçage

Le modèle d’installation avec tuyaux de fonçage ne nécessite aucune excavation.

Les tuyaux sont installés dans un tunnel souterrain en utilisant des machines spéciales (tunnelier TBM), via la méthode 
de fonçage.

Tableau SUPERLIT de conception des tuyaux 
(basé sur la force de fonçage)

Longueur du tuayu (L)	 = 1800 ou 2800 mm
Largeur du manchon	 = 120 mm (DN400 - 800) 
	 = 140 mm (DN900 - 1400)

Manchon: acier inoxydable (316)
Joint: EPDM 60 ± 5 Shore
Manchon en acier d’une épaisseur de 2 mm utilisé pour PN 1.
Manchon en acier d’une épaisseur de 2 mm utilisé pour PN 6 et PN 10.

Critères d’acceptation de la conception:
* Les pressions nominales des tuyaux de fonçage et des manchons sont les suivantes : PN 1, PN 6 et PN 10.
* Coefficient de sécurité de la force de fonçage = 3.5
* Résistance ultime à la compression = 90 N/mm2
* Les épaisseurs et les valeurs de rigidité des tuyaux font l’objet d’un calcul théorique. Toutes ces valeurs sont obtenues par des calculs et peuvent différer 
du produit réel du fait des tolérances de production.
* SUPERLIT, en tant que fabricant, se réserve le droit de modifier les données techniques sans préavis.

800
900

1000
1200
1400

300
300
300
300
300

820
924

1026
1229
1434

56,9
51,9
47,3
40,6
35,9

286.770
151.754
  85.260
  33.132
  14.873

1200
1400

400
400

1229
1434

51,2
44,9

  74.745
  28.323

1400 500 1434 54   47.981

700
800
900

1000
1200
1400

250
250
250
250
250
250

718
820
924

1026
1229
1434

55,1
48,5
44,6
40,8
35,3
31,5

378.021
174.646
  96.657
  54.821
  22.140
  10.087
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400
500
600
700

50
50
50
50

427
530
616
718

23
19,8
18

17,5

132.958
41.449
19.551
11.045

500
600
700
800
900

100
100
100
100
100

530
616
718
820
924

32,5
28,6
26,5
24,1
23,3

195.884
85.094
41.201
21.060
13.400

500
600
700
800
900

1000
1200

150
150
150
150
150
150
150

530
616
718
820
924

1026
1229

45,9
39,7
35,7
32,1
30,3
28,1
24,9

568.799
228.070
104.346

49.975
29.765
17.947

7.794

600
700
800
900

1000
1200
1400

200
200
200
200
200
200
200

616
718
820
924

1026
1229
1434

51,3
45,2
40,2
37,4
34,4
30,1
27,1

493.408
212.037

99.380
56.705
32.908
13.890

6.353

Diamètre 
nominal

Force de 
fonçage

Diamètre 
externe du 

tuyau
Épaisseur 
de paroi Rigidité

DN (mm) Gj (tons) OD (mm) t (mm) SN (n/m2) DN (mm) Gj (tonnes) OD (mm) t (mm) SN (n/m2)

Diamètre 
nominal

Force de 
fonçage

Diamètre 
externe du 

tuyau
Épaisseur 
de paroi Rigidité

OD

Acier
Joint etanchéitéLc

L

t
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Tableau SUPERLIT de conception des tuyaux 
(Basé les valeurs de rigidité)

Critères d’acceptation de la conception:
* Les pressions nominales des tuyaux de fonçage et des manchons sont les suivantes: PN 1, PN 6 et PN 10.
* Coefficient de sécurité de la force de fonçage = 3.5
* Résistance ultime à la compression = 90 N/mm2
* Les épaisseurs et les valeurs de rigidité des tuyaux font l’objet d’un calcul théorique. Toutes ces valeurs sont obtenues par des calculs et peuvent différer 
du produit réel du fait des tolérances de production.
* SUPERLIT, en tant que fabricant, se réserve le droit de modifier les données techniques sans préavis.

Vous pouvez nous contacter à l’adresse sales@superlit.com pour obtenir des dimensions, la force de fonçage et d’autres données techniques.

SYSTÈMES SANS TRANCHÉE

Diamètre 
nominal
DN (mm)

Diamètre 
externe du 
tuyau et du 
manchon

(mm)

Poids du tuyau

Capacité de la 
force de

Rigidité du tuyau SN (N/m2)

SN
32.000

SN
40.000

SN
50.000

SN
64.000

SN
80.000

SN
100.000

SN
128.000

SN
160.000

SN
200.000

SN
320.000

SN
640.000

X

X

X

X

X

X

20,6

71

552

23,8

97

753

27,1

128

1049

30,4

160

1330

33,5

196

1701

39,9

280

2590

46,1

379

3647

X

X

X

19,2

57

421

22,2

77

618

25,7

105

845

29,2

139

1166

32,8

173

1480

36,1

212

1881

42,9

302

2840

49,7

409

3998

16,7

40

263

20,4

61

463

23,7

83

680

27,5

113

932

31,3

149

1282

35,2

186

1630

38,8

229

2068

46,1

326

3105

53,4

442

4356

17,8

42

295

22,0

66

520

25,5

89

754

29,6

122

1033

33,8

162

1419

38,0

202

1803

42,0

248

2288

49,8

353

3410

X

X

X

19,1

46

332

23,6

71

577

27,3

96

828

31,8

131

1138

36,4

174

1561

40,8

218

1975

45,2

268

2506

53,7

382

3729

X

X

X

20,5

49

371

25,3

76

636

29,4

104

913

34,3

142

1256

39,2

188

1712

44,0

235

2170

48,6

288

2737

X

X

X

X

X

X

22,1

53

416

27,4

83

709

31,8

112

1010

37,1

154

1388

42,4

204

1884

47,7

255

2394

52,6

313

3006

X

X

X

X

X

X

23,7

57

460

29,5

89

781

34,2

121

1106

39,9

166

1518

45,8

221

2065

51,3

276

2610

X

X

X

X

X

X

X

X

X

25,5

62

510

31,7

96

856

36,8

131

1209

43,1

179

1666

49,4

239

2255

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

 29,8

 73

 626

 37,1

 114

 1037

 43,2

 155

 1459

 50,8

 213

 2016

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 37,2

 92

 820

 46,6

 144

 1345

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

 X

427 

530

616

718

820

924

1026

1229

1434

400

500

600

700

800

900

1000

1200

1400

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi (mm)

Poids du tuyau 
W (kg/m)

Capacité de la 
force de fonçage 

Épaisseur de 
paroi
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Tuyaux de retubage

Le modèle de retubage ne nécessite également aucune excavation.

Pour rénover les anciennes canalisations, des tuyaux en PRV neufs sont installés en les insérant dans les canalisations 
existantes.

SYSTÈMES SANS TRANCHÉE 
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SYSTÈME MARINE-LUG®
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Le système Marine-Lug® breveté conçu par les ingénieurs 
de SUPERLIT est un système sous-marin de fixation des 
tuyaux pour l’installation de tuyaux de grand diamètre.

Il facilite l’assemblage des tuyaux en milieu subaquatique; 
il permet d’assurer la stabilité des tuyaux jusqu’à la fin du 
remblayage.

• Ergots positionnés sur le corps en acier
• Rotatif (orifices de fixation faciles à aligner)
• Peut être retiré une fois l’installation du tuyau terminée
• Facilité de montage et fabrication simple et rapide

L’installation simple et rapide du nouveau système 
Marine-Lug® est un critère important pour les plongeurs 
qui ne peuvent rester sous l’eau que pour un temps 
limité.

Grâce aux systèmes Marine-Lug®, les plongeurs installent 
rapidement les canalisations sans risquer leur vie et une 
productivité élevée est garantie pour des coûts réduits.

SYSTÈME MARINE-LUG® SVSTEM 

Corps en acier

Manchon PRV

Raccords

Tuyau PRV
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NORMES DE PERFORMANCE
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Les normes développées par les organisations de 
normalisation EN, ISO, AWWA, et ASTM couvrent une 
série d’applications des tuyaux renforcés de fibre de 
verre telles que le transport de l’eau, des eaux usées 
domestiques et des produits chimiques. Le socle 
commun à l’ensemble de ces normes est qu’elles sont 
toutes basées sur la performance. En d’autres termes, 
les tests de performance requis pour les tuyaux en PRV 
sont définis dans ces normes. Ces normes incluent de 
nombreux contrôles de la qualité et tests de performance.

EN:
Cette norme de produit est applicable à tous les tuyaux 
en PRV d’un diamètre de 300 à 4000 mm, utilisés dans 
les applications de transport de l’eau et des eaux usées. 
Les tuyaux SUPERLIT en PRV répondent aux exigences 
de cette norme.

EN 1796 pour l’alimentation en eau avec ou sans 
pression

EN 14364 pour des systèmes de drainage et d’égout 
sous pression et gravitaires

ISO:
Cette norme produit s’applique aux tuyaux en PRV d’un 
diamètre de 300 mm à 4000 mm, et utilisés dans les 
applications de transport de l’eau et des eaux usées. 
Elle inclut des tests d’efficacité et des tests complets 
des tuyaux et des raccords. Elle inclut des tuyaux de 
différentes classes de rigidité jusqu’à une pression de 
service de 32 bar. Les tuyaux SUPERLIT en PRV répondent 
aux exigences de cette norme.

ISO 10467 Drainage et transport des eaux usées sous 
pression et gravitaires

ISO 10639 Conduites d’alimentation en eau sous 
pression et gravitaires

ISO 10465 procédures d’installation

AWWA:
AWWA est l’une des normes complètes applicable aux 
tuyaux renforcés de fibre de verre.

Cette norme comporte des spécifications complètes 
axées sur le contrôle de la qualité et les tests de 
performance des tuyaux et de leurs raccords, utilisés 
dans des applications de conduites d’eau pressurisées. 
Les tuyaux SUPERLIT en PRV sont conçus pour répondre 
aux exigences de performance de cette norme.

Les principes de conception des tuyaux en PRV installés 
en sous-terrain et hors sol sont définis dans la norme 
AWWA M45.

AWWA C950 Pour les tuyaux sous pression en fibre de 
verre. Fait référence aux systèmes de transport d’eau 
potable.

AWWA M45 Guide de conception des tuyaux en fibre 
de verre

ASTM:
Diverses normes produit ASTM sont utilisées pour les 
différentes applications des tuyaux renforcés de fibre de 
verre.

ASTM D3262 Pour les tuyaux d’égout en fibre de verre. 
Fait référence aux systèmes gravitaires de transport 
des eaux usées.

ASTM D3517 Pour les tuyaux en fibre de verre sous 
pression. Fait référence aux systèmes de transport 
d’eau potable.

ASTM D3754 Pour les tuyaux d’égout et industriels 
sous pression en fibre de verre

NORMES DE PERFORMANCE 
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CONTRÔLE QUALITÉ ET
TESTS DE PERFORMANCE
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CONTRÔLE DE LA QUALITÉ

Les capacités de charge circonférentielles et axiales des 
tuyaux fabriqués sont prouvés par des tests de routine. 
En outre, la structure et la composition des tuyaux sont 
contrôlées et vérifiées par des tests.

Contrôles effectués pendant la phase de production

  Tests de contrôle des matières premières
  Dureté Barcol
  Mesure de l’épaisseur de la paroi du tuyau
  Mesure du diamètre externe
  Test de pression hydrostatique

Contrôles effectués sur des échantillons

  Rigidité du tuyau

Propriété physique du tuyau, la rigidité spécifique est une 
mesure de résistance à la déformation annulaire sous 
des charges externes. La rigidité annulaire initiale est la 
valeur obtenue en N/m2, calculée en utilisant la formule 
ci-dessous, lorsque le tuyau est testé conformément aux 
protocoles d’essai ISO 7685 et EN 1228, en appliquant 
une déflection d’environ 3%. 

S0 = F* f / L * y
f = (1860 + (2500*y/dm))/100000

S0 : rigidité; N/m2
F : force appliquée; N
f : facteur de déflection
L : longueur de l’échantillon; m
y : déflection perpendiculaire; m
dm: diamètre moyen; m 

Test de déflection non-destructive sans 
dommage structurel
Lorsque l’échantillon de tuyau est testé conformément 
au protocole d’essai ISO 10466, en appliquant les 
déflections nominales suivante, il doit répondre aux 
conditions énoncées dans le tableau ci-dessous.

Résistance à la traction circonférentielle
orsque les échantillons prélevés sur le tuyau sont 
testés conformément aux protocoles d’essai ISO 8521 
et EN 1394, les résultats doivent être conformes à la 
notation minimale des tableaux d’évaluation des normes 
internationales.

Résistance à la traction axiale
Lorsque les échantillons prélevés sur le tuyau dans 
une direction axiale sont testés conformément aux 
protocoles d’essai ISO 8513 et EN 1396, les résultats 
doivent être conformes à la notation minimale des 
tableaux d’évaluation des normes internationales.

La technique de fabrication des tuyaux SUPERLIT en PRV 
comprend un programme détaillé de contrôle qualitatif. 
La conformité de la fabrication des tuyaux, de leurs 
raccords et de leurs essais, avec les normes locales et 
internationales, est garantie par ce programme.

Tests de contrôle de la qualité
Avant la fabrication, la matière première est testée. 
Ces tests ont pour but de s’assurer que les matières 
premières et les produits fabriqués (tuyaux, manchons 
et raccords) sont conformes aux normes.

Un test de pression hydrostatique simulant les conditions 
réelles d’utilisation, est effectué sur les tuyaux à raccords 
souples ayant des diamètres de 300 mm à 4000 mm.

Valeurs minimale du test de déflection

CONTRÔLE QUALITÉ ET TESTS DE PERFORMANCE

Rigidité nominale 
(SN), N/m2 5000 100002500

Déflection annulaire spécifique 
n’ayant entraîné aucun 

défaut de surface, %

Déflection annulaire spécifique 
n’ayant entraîné aucun 

défaut structurel, %

14,3

23,9

11,3

18,9

9

15

Propriétés mesuréés Crières d’acceptation

Épaisseur de paroi du tuyau

Longueur du tuyau	

Diamètre du tuyau

Dureté du tuyau

Rigidité du tuyau

Résistance à la traction axiale

Résistance à la traction
circonférentielle

Test de perte au feu

L’épaisseur de paroi ne doit pas être 
inférieure à la valeur déclarée.

+/- 60 mm

EN 1796, EN 14364, ISO 10639, ISO 10467, 
AWWA C950 (conformément aux tableaux des 
diamètres externes correspondant (Série-B))

Au moins 33 Barcol

Selon les normes EN 1228, ISO 
7685, ASTM D2412

Selon les normes EN 1393, ISO 
8513

Selon les normes EN 1394, ISO 
8521

Selon la norme ASTM D2584
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TESTS DE PERFORMANCE 

Test de performance des manchons
Les manchons sont testés dans les conditions spécifiées par 
les normes EN1119, ISO8639 et ASTM D4161 afin de vérifier 
leur performance.

Tests à long terme

 Test sous pression hydrostatique (HDB)                                        
  Test de résistance à la corrosion
 Rigidité annulaire à long terme (dans des conditions humides) 
 Test de déflection annulaire à long terme

Les tests à long terme qui durent au moins 10 000 heures, sont effectués pour définir des valeurs de conception et ma-
intenir l’extrapolation. En d’autres termes, les paramètres physiques requis pour une période minimale de conception de 
50 ans, sont déterminés en appliquant les méthodes d’essai ISO 10928. En règle générale, au moins dix-huit échantillons 
sont préparés et utilisés pour obtenir une série de données réparties pendant toute la durée du test. Lorsque l’on utilise 
la méthode des moindres carrés, un graphique de régression logarithmique est réalisé à partir des données d’essai. Les 
valeurs de performance correspondant à une durée de vie des tuyaux en PRV de 50 ans, doivent être conformes aux 
tableaux des normes internationales.

CONTRÔLE QUALITÉ ET TESTS DE PERFORMANCE
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