
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CATALOGO 

PRODOTTI 



2 

 

  
 

 

La SUPERLİT Boru Sanayi A.Ş. si riserva il diritto di modificare unilateralmente, in un qualsiasi momento e senza 

l'obbligo di preavviso, i valori e il design riportati nel catalogo dei prodotti.Per info aggiornate visitate il sito 

www.superlit.com. 

I dati riportati nei cataloghi dei prodotti hanno scopo puramente indicativo. La SUPERLİT Boru Sanayi A.Ş. non si 

assume alcuna responsabilità per eventuali danni subiti a seguito dell’utilizzo di tali dati. 

La SUPERLİT Boru Sanayi A.Ş. detiene la proprietà di ogni diritto intellettuale e industriale dei valori e dei design 

riportati nei cataloghi dei prodotti. 

http://www.superlit.com/
http://www.superlit.com/
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  SUPERLIT 

 

 

La SUPERLIT, prima azienda della KARAMANCI 

HOLDİNG, importante attore del settore industriale turco, é 

stata istituita nel 1961. 

La SUPERLİT, che realizza la produzione e la vendita di 

tubi CTP (Poliestere Rinforzato con Fibre di Vetro) con o 

senza pressione conformi agli standard internazionali, é 

divenuta un marchio ricercato nei 5 continenti per la vasta 

gamma di prodotti, la qualità altamente affidabile, i servizi 

tecnici di consulenza pre e post vendita.  La capacità di 

produzione rende la SUPLERLİT uno dei leader del settore 

mondiale dei tubi CTP. 

Molteplici sono le sedi di produzione: in Turchia a Düzce e 

Malatya, in Romania a Buzau. Nei vari stabilimenti si 

effettua la produzione conforme agli standard nazionali e 

internazionali EN, ISO, TS EN, TS ISO, ASTM, AWWA di 

tubi compresi nell’intervallo DN300 mm - DN4000 mm, 

rigidità 2500 - 5000- 10000 (design speciali per 10000 e 

oltre), resistenti a pressioni comprese nell’intervallo 1 – 32 

bar (design speciali sino a 40 bar) destinati alle seguenti 

applicazioni: 

SUPERLİT è l'unico produttore in Turchia ad essere in 

grado di utilizzare la tecnologia dell’“Avvolgimento di 
Filamenti Continui” e la tecnologia della “Colata per 
Centrifugazione” nella produzione di tubi in Poliestere 
Rinforzato con Fibre di Vetro (CTP). 

I Certificati di Gestione Integrata (ISO 9001, ISO 14001, 

OHSAS 18001) aventi valenza internazionale sono stati 

rilasciati dai principali enti preposti. 

La SUPERLİT, che fornisce tubi per la realizzazione in 

Turchia di progetti dell’Ente Nazionale delle Acque, della 

Banca delle Province, delle amministrazioni locali, delle 

municipalità e dei costruttori privati e per la realizzazione di 

numerosi progetti in Europa, Africa, America, Asia ed 

Australia, è uno dei leader mondiali del settore grazie alla 

sua esperienza maturata in più di mezzo secolo. 

 

Acqua fresca e acqua potabile, 

Irrigazione, 

Centrali Idroelettriche, 

Fognature, 

Depurazione, 

Prelievo e rilascio acqua salata, 

Sistemi di immagazzinaggio dell’acqua, 

Tecnologie in assenza di scavi 
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Aree di utilizzo 

I tubi SUPERLİT CTP vengono utilizzati nella 

realizzazione di condotte sotterranee e superficiali di: 

Condotte di acqua potabile e acqua fresca 

Trasporto principale e reti d’irrigazione  

Condotte di per l’acqua piovana e il drenaggio 

Condotte di fognatura 

Condotte per l’acqua residua industriale 

Condotte sottomarine, prelievo acqua, condotte di 

scarico e diffusori  

Condotte degli impianti chimici 

Condotte di circolazione delle centrali energetiche 

Condotte di trasporto e forzate per le centrali 

idroelettriche 

Spingitubi e posatura delle condotte. 

 

Diametri: 

I diametri dei prodotti sono compresi nell'İntervallo 

DN300 - DN4000 

 

Lunghezza dei Tubi: 

Le lunghezze standard sono di 6 e di 12 m ma possono 

essere prodotti tubi di qualsiasi misura, limitata dalle 

modalità di trasporto. 

 

Caratteristiche Fisiche: 

Il tubo CTP è composto da un materiale composito di 

resina termoindurente rinforzata con fibre di vetro e di 

silicio che manifesta una grande flessibilità. Viene 

prodotto e posato in modo conforme ai seguenti standard 

nazionali e internazionali. 

Standard: 

TS EN 1796 (fornitura acqua) 

TS EN 14364 (acque reflue) 

ASTM D3262 (acque reflue) 

ASTM D3754 (acque reflue) 

ASTM D3517 (fornitura acqua) 

ASTM D 3839 (posatura) 

ISO 10465 (posatura) 

ISO 10639 (acqua fresca)  

ISO 10467 (acque reflue)  

AWWA C 950 (fornitura acqua) 

AWWA M45 (design e posatura) 

AS 3571.1 (acque reflue)  

AS 3571.2 (acqua fresca) 

AS7NZS 2566.2 (posatura) 

Raccorderia: 

Curve Flange 

Riduzioni 

Raccordi a T 

Tombini 

Pezzi speciali 

Caratteristiche Generali Tubo CTP | 
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Caratterıstıche generalı tubı CTP 

 

Vantaggi: 

- Longevo: 

Progettato sulla base degli standard internazionali per 

prestare servizio per almeno 50 anni. Le spese gestionali 

e di manutenzione sono pressoché inesistenti. 

- Superficie interna perfetta, liscia: 

La superficie interna perfettamente liscia dei tubi CTP 

SUPERLİT riduce le perdite idrauliche. Grazie alla 

superficie interna liscia la perdita dovuta all’attrito è 

minima e questa caratteristica viene preservata durante 

l'intero arco di vita. 

- Raccordi sicuri: 

I collegamenti dei tubi CTP SUPERLİT vantano il metodo 

ultra flessibile che prevede l'utilizzo di manicotti con 

guarnizioni elastomeriche integrali a sezione piena per 

l’impermeabilità. 

- Leggerezza: 

Pesa circa 1/4 del tubo in acciaio, circa 1/5 del tubo 

duttile e circa 1/10 del tubo in calcestruzzo. 

 

Inserendo l’uno nell’altro i tubi CTP di diametro 

differente, è possibile trasportare più tubi con un minor 

numero di mezzi. Questo permette la riduzione dei costi 

di trasporto. 

 

- Resistenza alla corrosione, agli agenti chimici: 

Non subisce corrosione non essendo realizzato con 

materiale metallico 

 

Progetto standard per permettere il funzionamento in 

un vasto intervallo di pH. 

 

Isolante, non risente delle correnti elettriche 

Non necessita di protezione catodica. 

 

Non necessita di rivestimenti interni ed esterni. 

- Capacità di resistenza ai colpi d’ariete: 

Gli aumenti di pressione causati dai colpi d’ariete sono 

minori di quelli registrati nei tubi in metallo. Progettato in 

modo da assorbire circa il 40% della pressione del colpo 

d’ariete senza aumento della relativa classe di pressione. 

 

Montaggio veloce e facile. 
 

Il trasporto e il montaggio non necessitano di 

equipaggiamenti speciali. La leggerezza facilita il 

montaggio anche nelle misure lunghe. 

 



9 

 

  Caratteristiche Generali Tubo CTP | 
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  Progetti / Applicazıoni | 

Trasporto principale e reti 

d’irrigazione 

Nome del Progetto: Irrigazione Aydın 

Koçarlı - Bağarası 

Turchia 

DN3000 - DN3400 

Trasporto principale e 
reti d’irrigazione 

Nome del Progetto: Mardin - Ceylanpınar 

Irrigazione delle Pianure 

Turchia 

DN800 - DN2800 

Condotte acqua fresca e acqua 

potabile 

Nome del Progetto: Moerdijk - Nieuwe 

Keersluis Limmel 

Olanda 
DN1700 

Condotte acqua 
piovana, drenaggio 
e fognature 

Nome del Progetto: İSKİ 5. Spezzone 

Condotto Fognatura, 

Acqua Piovana e Bonifica Torrente 
Turchia 

DN1200 - DN2800 
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Condotte per impianti chimici 

Nome del Progetto: Fabbrica di Concime di 

Garabogaz 

Turkmenistan 

DN3100 - DN3700 

 
 

Progettı / Applıcazıonı 

Fognature 

Nome del Progetto: Rete fognatura citta’ di 

Gabes 

Tunisia 
DN800 

Condotte sottomarine, prelievo 
acqua, condotte di scarico e 

diffusori 

Nome del Progetto: CENAL - Centrale Termica Çanakkale 

Karabiga 

Turchia 

DN300 - DN4000 
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Condotte di trasporto e forzate 
per le centrali idroelettriche 

Nome del Progetto: Rwimi Small Hydropower 

Uganda 

DN1800 - DN2200 

  Progetti / Applicazioni | 

Sistemi senza scavi - Jacking e 

Relining 

Nome del Progetto: Marsden Project 

Australia 

DN375 - DN1200 

Trasporto principale e reti 

d’irrigazione 

Nome del Progetto:    Irrigazione Darende 

Gökpınar 

Applicazione con Sifone 

Turchia 

DN450 - DN1300 
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  Caratteristiche di Base del Design     | 

 

 

 

 

Velocità di Flusso 

La massima velocità di flusso consigliata per i tubi CTP 

standard è di 4 m/s. In casi particolari è possibile 

progettare tubi che consentano una velocità di flusso 

superiore. 

 
Coefficiente di Flusso 

Valori da utilizzare nei calcoli idraulici sui tubi CTP 

SUPERLİT: 

- Coefficiente di flusso Hazen–William: C = 150 

- Coefficiente di Manning: n = 0,009 

- Coeffciente di Colebrook–White: 

per tubi realizzati con l’avvolgimento di 
filamenti continui k=0,029 mm 

per tubi realizzati con la colata per 

centifugazione k=0,012 mm 

 
Resistenza UV 

La performance dei tubi CTP non viene influenzata dai 

raggi UV. Sulla superficie è normale riscontrare 

cambiamenti di colore che non influenzano la resistenza. 

 
Rapporto di Poisson 

Il rapporto di Poisson utilizzabile nei calcoli ingegneristici 

per i tubi CT standard è compreso nell’intervallo 0,22 - 

0,29. 

 
Temperatura 

La temperatura di esercizio dei tubi CTP standard è 

compresa nell’intervallo -40°C - + 35°C. Si progettano 

tubi speciali per una temperatura di esercizio sino a 

50°C. 

 
Coefficiente di Espansione Termica 

Il coefficiente di espansione termica in senso assiale dei 

tubi CTP SUPERLİT: 

Deviazione Angolare nei Manicotti  

I manicotti sono stati progettati per essere conformi ai 

criteri di performance previsti da EN 1119, ISO 8639 e 

ASTM 4161 (deviazione angolare, pressione, carico 

esterno e vuoto). I valori di deviazione angolare permessi 

dagli standard sono riportati nella seguente tabella. 

 

 

Deviazione angolare nei manicotti 

SUPERLİT: 
 

Guarnizione del tubo  

Massima Deviazione 
Angolare (gradi) 

consentita 
Sul Manicotto 

DN 300 - DN 500 3,0° 

DN 600 - DN 900 2,0° 

DN 1000 - DN 1800 1,0° 

DN 1900 – DN 4000 0,5° 

 

 

 

 nell’intervallo 24 e 30 x 1/106 mm/mm/°C 
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   Caratteristiche di Base del Design     | 
 

Diametri Tubi CTP 
I tubi CTP SUPERLIT e i relativi accessori vengono prodotti nelle seguenti misure standard. 

Su richiesta del cliente è possibile produrre diametri particolari. 

DN Tubo (mm) DN Tubo (pollici) 
Diametro Nominale 

Esterno Tubo (mm) 

300 12 324 

350 14 376,4 

400 16 427,3 

450 18 475,8 

500 20 530,3 

600 24 633 

700 28 718,5 

800 32 820,5 

900 36 924 

1000 40 1026,5 

1100 44 1125,5 

1200 48 1229 

1300 52 1331,5 

1400 56 1433,5 

1500 60 1536,5 

1600 64 1638,5 

1700 68 1739,5 

1800 72 1841,5 

1900 76 1944,5 

2000 80 2046 

2100 84 2148,5 

2200 88 2250,5 

2300 92 2354 

2400 96 2454 

2500 100 2553,5 

2600 104 2657,5 

2700 108 2758,5 

2800 112 2858,5 

2900 116 2962,5 

3000 120 3065 

3100 124 3166,5 

3200 128 3269 

3300 132 3370,5 

3400 136 3473 

3500 140 3574,5 

3600 144 3676,5 

3700 148 3778,5 

3800 152 3880,5 

3900 156 3982,5 

4000 160 4085 

 I summenzionati valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate visitate il sito www.superlit.com. 

http://www.superlit.com/
http://www.superlit.com/
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Processo 

  Processi di produzione | 

Avvolgimento di Filamenti 
Continui 

(Continuous Filament Winding “CFW”) 

 

Il processo di Avvolgimento di Filamenti Continui 

prevede la realizzazione dei tubi CTP tramite 

l’avvolgimento delle fibre continue di vetro. 

Tramite la compattazione della fibra di vetro e della 

resina si formano le pareti interne ed esterne del tubo e 

viene aggiunto l’additivo (sabbia). 

Grazie all'utilizzo con la fibra di vetro di un’alta 

percentuale di poliestere, la superficie interna ed esterna 

del tubo gode di un’ottima resistenza agli agenti chimici. 

La sezione centrale del tubo è molto resistente e 

permette la rigidità desiderata garantendo una resistenza 

alle pressioni di esercizio lungo il tubo. 

 
Materiale: 

I tubi CTP SUPERLİT standard sono realizzati con resina 

non satura ortoftalica o tereftalica; a fronte di particolari 

specifiche progettuali è possibile produrre utilizzando 

resina isoftalica e vinilesterica. 

Produzione: 

Nel processo di Avvolgimento di Filamenti Continui, 

la macchina principale è costituita da un nastro di 

acciaio continuo supportato da travi che compongono 

un mandrino cilindrico. Sotto la supervisione di 

Sistemi Programmabili di Controllo Logico (PLC) e di 

computer (PC), con il movimento del mandrino la fibra di 

vetro, la resina e la sabbia nonché i materiali di superficie 

sono applicati con grande precisione. I moduli PLC-PC, 

controllano il processo integrato sulla base della ricetta 

programmata. Si programmano informazioni di base 

quali il diametro, la rigidità e la classe di pressione. Il PC 

calcola tutte le regolazioni necessarie. I parametri di 

processo e lo spessore del tubo sono continuamente 

monitorati e registrati per permetterne la tracciabilità. 

La vulcanizzazione del laminato cambia in base alla 

temperatura. Il laminato viene direttamente riscaldato 

tramite elementi riscaldanti. Viene rilevata la temperatura 

in punti differenti del laminato. La distribuzione della 

temperatura viene monitorata come grafico sullo 

schermo del PC. 

L’uscita della resina avviene tramite due linee differenti. 

Per applicazioni altamente corrosive, per la parte interna 

del tubo si utilizza una resina speciale. 

L’unità di taglio avente un movimento assiale e radiale, 

e permette il taglio verticale e regolare del tubo. A 

seguito dell’entrata del tubo nel controllo di sistema, 

l’operazione di taglio inizia in automatico. 

I tubi tagliati vengono indirizzati su speciali pallet da 

sollevamento e quindi trasportati prima alla sezione di 

calibrazione e smussatura e quindi ai testi idrostatici. 

 

Strato di fodera esterna 

 

 

Strati strutturali 

 
 
 
 

 
Strato di fodera interna 
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  Processi di produzione | 

Fusione per Centrifugazione 

(Centrifugal Casting, “CC”) 
Nella produzione dei tubi CTP SUPERLİT tramite Fusione 

per Centrifugazione, la tecnologia computerizzata permette 
una perfetta distribuzione della materia prima monitorando il 
consumo della stessa. 

Il consumo teorico e reale viene compilato sotto forma di 

rapporti dal computer. 

Dopo aver inserito la classe e il diametro del tubo richiesto, 

tutte le fasi produttive sino alla fuoriuscita del tubo dallo 
stampo sono controllate e realizzate dal computer. 

Produzione: 

Nei tubi CTP SUPERLIT realizzati con la fusione per 
centrifugazione, si utilizzano le fibre di vetro, la resina di 
poliestere e il silicio di sabbia. 

Nel corso di questo processo interamente automatizzato ed 
elettronico, i tubi CTP SUPERLİT vengono realizzati 
inserendo nello stampo rotante le materie prime che, 
partendo dalla superficie esterna, raggiungono lo spessore 
richiesto. In questo processo preprogrammato e ripetitivo: 

 

sono misurati i valori 

dellaquantità di materia prima, 

della velocità di rotazione dello stampo, gli 

strati del tubo, la temperatura interna del 

tubo. 

Grazie ad un braccio alimentatore (feeder), nel materiale 

viene inserita la predefinita quantità di materiale. Dalla 
testata presente all’estremità del braccio vengono inserite le 
fibre di vetro tagliate su misura e la resina formulata 

adeguatamente in modo da evitarne la polimerizzazione. 

La distribuzione e l’organizzazione delle fibre dei vari strati 
sono definite per raggiungere i previsti valori di resistenza 
perimetrale e assiale. 

In un primo momento lo stampo ruota con una velocità 
relativamente lenta. Quando termina l'inserimento delle 

materie prime la velocità di rotazione viene aumentata per 
incrementare la forza di compattazione. Tale aumento di 
velocità garantisce una perfetta compattazione e il 
passaggio allo stato solido (vulcanizzazione). 

Grazie al movimento in avanti e indietro del braccio 
all’interno dello stampo, lo spessore del tubo viene 
realizzato per strati. Le fibre di vetro, materiale di supporto, 
vengono 

posizionate su entrambi i lati dell’asse neutro, mentre lo 
spazio viene riempito di silice di sabbia, resina e fibre di 
vetro. 

Le caratteristiche meccaniche dei tubi CTP SUPERLİT sono 
regolate modificando la quantità, le percentuali e le direzioni 
del materiale dei vari strati. 

In questo modo è possibile progettare una vasta gamma di 
tubi, da quelli senza pressione a quelli resistenti a vari valori 
di pressione. 

Il tipo di resina utilizzata può essere modificato per fare 

fronte a requisiti quali scopo d’utilizzo e caratteristiche 
ambientali. 

 

 

Design dello Spessore delle Pareti: 

Grazie al sistema che definisce la distribuzione delle fibre, 
negli strati è possibile ottenere le medesime caratteristiche 

indipendentemente dal diametro del tubo, facilitando il 
design e le caratteristiche a lunga scadenza. 

Gli strati si polimerizzano sotto forma di “blocchi solidi”. La 

distribuzione delle fibre di vetro viene tenuta sotto controllo 
utilizzando vari tipi di lame e sfruttando la velocità dello 
stampo sulla base dei requisiti di resistenza perimetrale e 
assiale. 

Ogni strato che forma il tubo ha una funzionalità speciale. 

Guardando l'interno del tubo, in superficie si nota uno strato 
di resina elastica priva di fibre. Lo spessore di questo strato 
in pura resina speciale è almeno pari a 1 mm e conferisce al 
tubo caratteristiche idrauliche e un’alta resistenza all’usura. 

Sotto la fodera è presente una barriera. La fodera e la 

barriera impediscono la penetrazione di sostanze negli strati 
strutturali del tubo. 

Dietro alla barriera si trovano strati strutturali che variano in 
base alla pressione, alla rigidità e al design del tubo. Sulla 
superficie esterna del tubo si trova uno strato che lo 
protegge dagli impatti e dalle rigature nelle varie fasi di 
movimentazione. Questo strato è inoltre resistente alla 
penetrazione delle radiazioni UV. 

 

 
 
 
 
Strato protettivo esterno 

 
Sabbia    Strati strutturali 

 
 

Barriera 

Strato protettivo interno 
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  Classificazione dei Prodotti     | 

Classi di Pressione 

La classificazione ISO (PN), é realizzata sulla base dell’unità di pressione espressa in bar. 

 

Classe delle pressioni nominali: 

PN1, 4, 6, 10, 12,1 6, 25, 32 sono classi di pressione nominale. La classe di pressione PN 1 è per i tubi non sottoposti a 

pressione (che funzionano per gravità). 

In AWWA C950 le pressioni nominali CTP sono classificate come segue. 

Psi: 50, 100, 150, 200, 250 

I tubi CTP SUPERLİT sono prodotti sulla base delle seguenti classi di pressione. 

 

Classi di 

Pressione 

(PN) 

Pressione 

(BAR) 

Psi mpa atm kpa 

1 1 14,5 0,1 1 100 

6 6 87 0,6 6 600 

10 10 145 1 10 1000 

16 16 232 1,6 16 1600 

25 25 362,5 2,5 25 2500 

32 32 464 3,2 32 3200 

 

Classi di Rigidità: 

I tubi CTP SUPERLİT sono prodotti sulla base delle seguenti classi di rigidità. E’ possibile produrre tubi aventi valori 

intermedi o superiori a SN 10000. 

 

Livelli di Rigidità 

(SN) 
N/m2 (Pa) AWWA C950 (Psi) 

2500 2500 18 

5000 5000 36 

10000 10000 72 
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MANICOTTO SUPERLİT INTEGRATO 

FULL-FACE® CTP  
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  Manicotto integrato full-face ctp      | 

La superficie interna dei manicotti CTP SUPERLİT è interamente rivestita con una guarnizione EPDM che, 

paragonata a sistemi simili, garantisce un’unione più sicura e garantisce impermeabilità ad alte pressioni. 

La guarnizione è immobile essendo integrata al manicotto. Non si necessita di applicarla in cantiere. 
 

Ha gli stessi diametri esterni dei tubi CT SUPERLİT con diametro nominale prodotti con avvolgimento di filamenti 

continui ovvero con fusione per centrifugazione. Indipendentemente dal metodo di produzione, con tubi aventi lo 

stesso diametro nominale possono essere utilizzati gli tessi manicotti. 

Diametro 

Nominale 

Larghezza 

Manicotto 
Diametro Esterno Manicorro De (mm) 

DN (mm) W (mm) PN (1-10) PN 12 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32 

300 220 360 365 370 375 380 385 

350 220 410 415 420 425 430 435 

400 242 460 465 470 475 480 485 

450 242 510 515 520 525 530 535 

500 242 565 570 575 580 585 590 

600 242 670 675 680 685 690 695 

700 260 760 765 770 775 780 785 

800 260 860 865 870 875 880 885 

900 260 965 970 975 980 985 990 

1000 260 1070 1075 1080 1085 1090 1095 

1100 260 1170 1175 1180 1185 1190 1195 

1200 260 1275 1280 1285 1290 1295 1300 

1300 260 1375 1380 1385 1390 1395 1400 

1400 275 1480 1485 1490 1495 1500 1505 

1500 275 1585 1590 1595 1600 1605 1610 

1600 275 1690 1695 1700 1705 1710 1715 

1700 275 1790 1795 1800 1805 1810 - 

1800 275 1895 1900 1905 1910 - - 

1900 275 1995 2000 2005 - - - 

2000 275 2100 2105 2110 - - - 

2100 275 2200 2205 2210 - - - 

2200 275 2305 2310 2315 - - - 

2300 275 2405 2410 2415 - - - 

2400 275 2510 2515 2520 - - - 

2500 330 2605 2610 2615 - - - 

2600 330 2710 2715 2720 - - - 

2700 330 2815 2820 2825 - - - 

2800 330 2915 2920 2925 - - - 

2900 330 3020 3025 3030 - - - 

3000 330 3125 3130 3135 - - - 

3100 330 3230 3235 3240 - - - 

3200 330 3330 3335 3340 - - - 

3300 330 3435 - - - - - 

3400 330 3540 - - - - - 

3500 330 3645 - - - - - 

3600 330 3745 - - - - - 

3700 330 3850 - - - - - 

3800 330 3955 - - - - - 

3900 330 4060 - - - - - 

4000 330 4160 - - - - - 

* * I summenzionati valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate visitate il sito www.superlit.com. 
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RACCORDERIA 

CTP (FITTING) 
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Raccordi a T 

T uguali 

  Raccorderia (Fitting) | 

 
 

PN (1-6) 

L H

 L 

PN 10 

H

 

L 

PN 16 

H 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

* * I summenzionait valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate e per gli altri valori di diametro visitate il sito www.superlit.com. 

D 
PN (1-6) PN 10 PN 16 

L R L R L R 

300 1000 450 1000 450 1200 550 
350 1200 530 1200 530 1400 630 
400 1300 610 1300 610 1500 690 
450 1400 660 1400 660 1600 740 
500 1500 720 1500 720 1700 820 
600 1700 790 1700 790 1800 870 
700 1900 870 1900 870 2100 990 
800 2100 970 2100 970 2400 1120 
900 2200 1050 2200 1050 2600 1250 

1000 2400 1150 2400 1150 2800 1350 
1100 2600 1220 2600 1220 3000 1450 
1200 2800 1320 2800 1320 3200 1550 
1300 2900 1400 2900 1400 3500 1680 
1400 3100 1480 3100 1480 3700 1780 
1500 3300 1590 3300 1590 3900 1890 
1600 3400 1660 3400 1660 4100 2010 
1700 3600 1740 3600 1740 4300 2110 
1800 3700 1810 3700 1810 4500 2210 
1900 3900 1890 3900 1890 4800 2340 
2000 4000 1970 4000 1970 5000 2470 
2100 4200 2040 4200 2040 5200 2540 
2200 4300 2120 4300 2120 5300 2620 
2300 4500 2190 4500 2190 5600 2740 
2400 4600 2270 4600 2270 5700 2790 
2500 4800 2370 4800 2370 5900 2900 
2600 5000 2450 5000 2450 6100 3000 
2700 5100 2520 5100 2520 6200 3070 
2800 5300 2600 5300 2600 6400 3150 
2900 5400 2680 5400 2680 6600 3250 
3000 5600 2750 5600 2750 6700 3300 
3100 5700 2830 5700 2830 6900 3400 
3200 5900 2900 5900 2900 7100 3500 
3300 6100 3010 6100 3010 - - 
3400 6300 3130 6300 3130 - - 
3500 6500 3230 6500 3230 - - 
3600 6600 3280 6600 3280 - - 
3700 6800 3380 6800 3380 - - 
3800 7000 3460 7000 3460 - - 
3900 7100 3540 7100 3540 - - 
4000 7300 3610 7300 3610 - - 
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Raccorderia CTP (Fitting) 

 

Raccordi a T 

T differenti 

 

 

 

 

D d 
PN (1-6) PN 10 PN 16 

L R L R L R 

300 
150 800 400 800 400 800 430 
200 900 430 900 430 1000 480 
250 900 430 900 430 1000 480 

350 
150 800 430 800 430 800 450 
200 900 450 900 450 1000 500 
250 900 450 900 450 1000 500 

400 
150 800 460 800 460 800 490 
200 900 490 900 490 1000 540 
250 900 490 900 490 1000 540 

450 
150 800 480 800 480 800 510 
200 900 510 900 510 1000 590 
250 900 510 900 510 1100 590 

500 
150 800 510 800 510 800 540 
200 900 540 900 540 1000 620 
250 1000 570 1000 570 1100 640 

600 
300 1000 620 1000 620 1200 720 
400 1300 720 1300 720 1500 790 
450 1400 740 1400 740 1600 820 

700 
200 900 660 900 660 1000 690 
400 1400 790 1400 790 1600 890 
600 1800 870 1800 870 2000 970 

800 
200 900 710 900 710 1000 760 
400 1500 870 1500 870 1700 990 
600 1800 940 1800 940 2100 1070 

900 
300 1300 870 1300 870 1500 1000 
500 1700 1000 1700 1000 2000 1120 
800 2100 1050 2100 1050 2400 1200 

1000 
300 1300 950 1300 950 1600 1100 
500 1800 1070 1800 1070 2100 1220 
800 2200 1120 2200 1120 2500 1300 

1100 
500 1800 1150 1800 1150 2100 1300 
800 2200 1200 2200 1200 2600 1370 

1000 2500 1220 2500 1220 2900 1420 

1200 
500 1900 1220 1900 1220 2200 1370 
800 2300 1270 2300 1270 2600 1450 

1000 2500 1300 2500 1300 2900 1300 

 I summenzionati valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate e per gli altri valori di diametro visitate il sito www.superlit.com. 
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  Raccorderia CTP (Fitting) | 

 

 

PN (1-6) 

L H

 L 

PN 10 

H

 

L 

PN 16 

H 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

* * I summenzionait valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate e per gli altri valori di diametro visitate il sito www.superlit.com. 

D d 
PN (1-6) PN 10 PN 16 

L R L R L R 

1300 
500 1900 1300 1900 1300 2300 1480 
800 2300 1350 2300 1350 2700 1550 

1000 2600 1380 2600 1380 3000 1600 

1400 
500 1900 1360 1900 1360 2300 1560 
800 2300 1410 2300 1410 2800 1630 

1000 2600 1430 2600 1430 3100 1680 

1500 
500 2000 1440 2000 1440 2400 1640 
800 2400 1490 2400 1490 2800 1710 

1000 2600 1510 2600 1510 3100 1760 

1600 
500 2000 1510 2000 1510 2500 1740 
800 2400 1560 2400 1560 2900 1810 

1000 2700 1590 2700 1590 3200 1860 

1700 
500 2000 1560 2000 1560 2500 1810 
800 2400 1610 2400 1610 3000 1890 

1000 2700 1640 2700 1640 3300 1940 

1800 
500 2100 1640 2100 1640 2600 1890 
800 2500 1690 2500 1690 3000 1960 

1000 2700 1710 2700 1710 3300 2010 

1900 
500 2100 1690 2100 1690 2600 1960 
800 2500 1740 2500 1740 3100 2040 

1000 2700 1760 2700 1760 3400 2090 

2000 
500 2100 1770 2100 1770 2700 2040 
800 2500 1820 2500 1820 3100 2120 

1000 2800 1840 2800 1840 3400 2170 

2100 
800 2500 1870 2500 1870 3100 2170 

1000 2800 1890 2800 1890 3400 2220 
1200 3000 1920 3000 1920 3700 2270 

2200 
800 2600 1940 2600 1940 3100 2220 

1000 2800 1970 2800 1970 3400 2270 
1200 3100 1990 3100 1990 3700 2320 

2300 
800 2600 1990 2600 1990 3200 2320 

1000 2800 2020 2800 2020 3500 2370 
1200 3100 2040 3100 2040 3800 2420 

2400 
1200 3100 2120 3100 2120 3800 2470 
1600 3600 2170 3600 2170 4400 2570 
2000 4100 2220 4100 2220 5100 2720 

2500 
1200 3200 2200 3200 2200 3900 2550 
1600 3700 2250 3700 2250 4500 2650 
2000 4200 2300 4200 2300 5200 2800 

2600 
1200 3200 2270 3200 2270 4000 2650 
1600 3700 2320 3700 2320 4600 2750 
2000 4200 2370 4200 2370 5300 2900 

2700 
1000 3000 2300 3000 2300 3700 2650 
1600 3700 2370 3700 2370 4600 2800 
2000 4200 2420 4200 2420 5300 2950 

2800 
1000 3000 2370 3000 2370 3700 2700 
1600 3800 2450 3800 2450 4600 2850 
2000 4300 2500 4300 2500 5300 3000 

2900 
1000 3000 2430 3000 2430 3800 2800 
1600 3800 2500 3800 2500 4700 2950 
2000 4300 2550 4300 2550 5400 3100 

3000 
1000 3100 2500 3100 2500 3800 2850 
1600 3800 2580 3800 2580 4700 3000 
2000 4300 2630 4300 2630 5400 3150 
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Raccorderia CTP (Fitting) 

 
 

PN (1-6) 

L H

 L 

PN 10 

H

 

L 

PN 16 

H 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 I summenzionait valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate e per gli altri valori di diametro visitate il sito www.superlit.com. 
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D d 
PN (1-6) PN 10 PN 16 

L R L R L R 

3100 
1000 3100 2550 3100 2550 3800 2900 
1600 3800 2630 3800 2630 4700 3050 
2000 4300 2680 4300 2680 5400 3200 

3200 
1000 3100 2630 3100 2630 3900 3000 
1600 3900 2700 3900 2700 4800 3150 
2000 4400 2750 4400 2750 5500 3300 

3300 
1000 3100 2680 3100 2680 - - 
1600 3900 2760 3900 2760 - - 
2000 4400 2810 4400 2810 - - 

3400 
1600 3900 2830 3900 2830 - - 
2400 4900 2930 4900 2930 - - 
3000 5700 3010 5700 3010 - - 

3500 
1600 3900 2880 3900 2880 - - 
2400 4900 2980 4900 2980 - - 
3000 5700 3060 5700 3060 - - 

3600 
1600 4000 2960 4000 2960 - - 
2400 5000 3060 5000 3060 - - 
3000 5700 3130 5700 3130 - - 

3700 
1600 4000 3010 4000 3010 - - 
2400 5000 3110 5000 3110 - - 
3000 5700 3180 5700 3180 - - 

3800 
1600 4000 3090 4000 3090 - - 
2400 5000 3190 5000 3190 - - 
3000 5800 3260 5800 3260 - - 

3900 
1600 4000 3140 4000 3140 - - 
2400 5000 3240 5000 3240 - - 
3000 5800 3310 5800 3310 - - 

4000 
1600 4100 3210 4100 3210 - - 
2400 5100 3310 5100 3310 - - 
3000 5800 3390 5800 3390 - - 
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  Raccorderia CTP (Fitting) | 

Curve 

 

DN R 
11.25° 

L 

22.5° 

L 

30° 

L 

45° 

L 

60° 

L 

90° 

L 

300 450 275 300 325 400 450 650 

350 525 275 300 325 425 500 700 

400 600 325 350 375 475 550 800 

450 675 325 375 400 525 625 950 

500 750 325 375 400 525 625 950 

600 900 325 400 450 600 700 1075 

700 1050 400 425 475 650 775 1200 

800 1170 400 450 525 700 850 1350 

900 1200 400 475 550 725 875 1400 

1000 1270 425 500 575 750 925 1450 

1100 1320 475 525 600 800 1000 1550 

1200 1370 475 525 600 825 1025 1600 

1300 1420 500 550 650 875 1075 1650 

1400 1470 500 575 675 900 1100 1700 

1500 1570 550 650 725 1025 1250 1900 

1600 1670 600 675 800 1100 1300 2000 

1700 1770 675 775 850 1200 1400 2200 

1800 1870 675 775 850 1200 1400 2200 

1900 1970 700 800 900 1300 1500 2400 

2000 2070 700 800 900 1300 1500 2400 

2100 2170 775 875 950 1400 1600 2600 

2200 2270 775 875 950 1400 1600 2600 

2300 2370 800 900 1000 1500 1700 2800 

2400 2470 800 900 1000 1500 1700 2800 

2500 2600 1000 1100 1200 1700 1900 3000 

2600 2700 1000 1100 1200 1700 1900 3000 

2700 2800 1100 1200 1300 1800 2000 3200 

2800 2900 1100 1200 1300 1800 2000 3200 

2900 3000 1200 1300 1400 1900 2100 3400 

3000 3100 1200 1300 1400 1900 2100 3400 

3100 3200 1300 1400 1500 2000 2200 3600 

3200 3300 1300 1400 1600 2000 2200 3600 

3300 3400 1400 1500 1700 2100 2300 3800 

3400 3500 1400 1500 1700 2100 2300 3800 

3500 3600 1500 1600 1800 2200 2400 4000 

3600 3700 1500 1600 1800 2200 2400 4000 

3700 3800 1600 1700 1900 2300 2500 4200 

3800 3900 1600 1700 1900 2300 2500 4200 

3900 4000 1700 1800 2000 2400 2600 4400 

4000 4100 1700 1800 2000 2400 2600 4400 

* * I summenzionati valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate visitate il sito www.superlit.com. 
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Flange 

Raccorderia CTP (Fitting) 

 
 

 
 

 

DN (mm) L (mm) 

300 600 
350 600 
400 600 
450 600 
500 600 
600 600 
700 600 
800 600 
900 600 

1000 600 
1100 700 
1200 700 
1300 800 
1400 800 
1500 800 
1600 900 
1700 900 
1800 1000 
1900 1000 
2000 1000 
2100 1100 
2200 1100 
2300 1200 
2400 1200 
2500 1300 
2600 1300 
2700 1400 
2800 1400 
2900 1500 
3000 1500 
3100 1500 
3200 1500 
3300 1500 
3400 1500 
3500 1500 
3600 1500 
3700 1500 
3800 1500 
3900 1500 
4000 1500 

 

* * I summenzionati valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate visitate il sito www.superlit.com. 
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  Raccorderia CTP (Fitting) | 

Riduzioni 
 

 

* * I summenzionati valori hanno solo scopo indicativo. Per info aggiornate visitate il sito www.superlit.com. 

DL 

(mm) 

DS 

(mm) 

A=B 

(mm) 

L 

(mm) 

LL 

(mm) 

300 200 400 250 1050 

300 250 400 125 925 

350 250 400 250 1050 

350 300 400 125 925 

400 300 400 250 1050 

400 350 400 125 925 

450 350 400 250 1050 

450 400 400 125 925 

500 350 400 375 1175 

500 400 400 250 1050 

600 400 400 500 1300 

600 500 400 250 1050 

700 500 400 500 1300 

700 600 400 250 1050 

800 600 400 500 1300 

800 700 400 250 1050 

900 700 400 500 1300 

900 800 400 250 1050 

1000 800 400 500 1300 

1000 900 400 250 1050 

1100 900 400 500 1300 

1100 1000 400 250 1050 

1200 1000 500 500 1500 

1200 1100 500 250 1250 

1300 1100 500 500 1500 

1300 1200 500 250 1250 

1400 1200 500 500 1500 

1400 1300 500 250 1250 

1500 1300 500 500 1500 

1500 1400 500 250 1250 

1600 1500 600 250 1450 

1600 1400 600 500 1700 

1700 1500 600 500 1700 

1700 1600 600 250 1450 

1800 1400 600 1000 2200 

1800 1600 600 500 1700 

1900 1700 600 500 1700 

1900 1800 600 250 1450 

2000 1600 600 1000 2200 

2000 1800 600 500 1700 

 

DL 

(mm) 

DS 

(mm) 

A=B 

(mm) 

L 

(mm) 

LL 

(mm) 

2100 1900 600 500 1700 

2100 2000 600 250 1450 

2200 2000 600 500 1700 

2200 2100 600 250 1450 

2300 2100 600 500 1700 

2300 2200 600 250 1450 

2400 2200 600 500 1700 

2400 2300 600 250 1450 

2500 2300 750 500 2000 

2500 2400 750 250 1750 

2600 2400 750 500 2000 

2600 2500 750 250 1750 

2700 2500 750 500 2000 

2700 2600 750 250 1750 

2800 2600 750 500 2000 

2800 2700 750 250 1750 

2900 2700 750 500 2000 

2900 2800 750 250 1750 

3000 2800 750 500 2000 

3000 2900 750 250 1750 

3100 2900 900 500 2300 

3100 3000 900 250 2050 

3200 3000 900 500 2300 

3200 3100 900 250 2050 

3300 3100 900 500 2300 

3300 3200 900 250 2050 

3400 3200 900 500 2300 

3400 3300 900 250 2050 

3500 3300 1050 500 2600 

3500 3400 1050 250 2350 

3600 3400 1050 500 2600 

3600 3500 1050 250 2350 

3700 3500 1050 500 2600 

3700 3600 1050 250 2350 

3800 3600 1050 500 2600 

3800 3700 1050 250 2350 

3900 3700 1100 500 2700 

3900 3800 1100 250 2450 

4000 3800 1100 500 2700 

4000 3900 1100 250 2450 
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Raccorderia CTP (Fitting) 
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  Raccorderia (Fitting) | 

Tombini CTP 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Depositi e Sistemi di Contenimento dell’Acqua CTP 
 

 

Aeroporto di Deblin 

Nome del Progetto: Aeroporto di Deblin 

Polonia 

DN2400 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SISTEMI SENZA SCAVI  
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  Sistemi senza scavi | 

Spingitubi 

Nel modello di posatura jacking non vi è bisogno di scavare. 
 

Nei tunnel scavati tramite speciali macchinari (talpe) vengono posati i tubi con il metodo di jacking. 

 

 
Lunghezza Tubo (L)  = 1800 o 2800 mm 

Larghezza Manicotto = 120 mm (DN400 - 800) 

= 140 mm (DN900 - 1400) 

Manicotto: Acciaio: Acciaio INOX (316) 

Guarnizione: EPDM 60 ± 5 Shore 

Per PN1 utilizzare manicotto in acciaio sp. 2 mm. 

Per PN6 e PN10 utilizzare manicotto in acciaio sp. 2.5 mm. 
 

Tabella Design Tubo SUPERLİT  

(in base alla forza di spinta) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

600 200 616 51,3 493.408 

700 200 718 45,2 212.037 
800 200 820 40,2 99.380 
900 200 924 37,4 56.705 

1000 200 1026 34,4 32.908 

1200 200 1229 30,1 13.890 
1400 200 1434 27,1 6.353 

Accettazione Design: 
* Le pressioni nominali per i tubi ei manicotti jacking sono PN1, PN6 e PN10 

* Coefficiente di sicurezza for di spinta = 3,5 

* Resistenza compattatura finale = 90 N/mm2 

* Spessori tubi e valori di rigidità teorici. Tutti i valori sono stati ottenuti tramite calcoli e potrebbero differire dai valori reali a causa delle tolleranze di 

produzione. 

* In qualità di produttore la SUPERLİT si riserva il diritto di modificare i valori tecnici senza preavviso. 

Diametro 

Nominale 

Forza di 

Spinta 

Diametro 
Estern

o 

Tubo 

Spessore Rigidita’ 

DN (mm) Gj (tons) OD (mm) t (mm) SN (n/m2) 

700 250 718 55,1 378.021 
800 250 820 48,5 174.646 
900 250 924 44,6 96.657 

1000 250 1026 40,8 54.821 
1200 250 1229 35,3 22.140 
1400 250 1434 31,5 10.087 

 

500 100 530 32,5 195.884 
600 100 616 28,6 85.094 
700 100 718 26,5 41.201 

800 100 820 24,1 21.060 
900 100 924 23,3 13.400 

 

800 300 820 56,9 286.770 
900 300 924 51,9 151.754 

1000 300 1026 47,3 85.260 
1200 300 1229 40,6 33.132 
1400 300 1434 35,9 14.873 

 

500 150 530 45,9 568.799 
600 150 616 39,7 228.070 
700 150 718 35,7 104.346 

800 150 820 32,1 49.975 
900 150 924 30,3 29.765 

1000 150 1026 28,1 17.947 
1200 150 1229 24,9 7.794 

 

1200 400 1229 51,2 74.745 
1400 400 1434 44,9 28.323 

 
1400 500 1434 54 47.981 

 

Diametro 

Nominale 

Forza di 

Spinta 

Diametro 
Estern

o 

Tubo 

Spessore Rigidita’ 

DN (mm) Gj (tons) OD (mm) t (mm) SN (n/m2) 

400 50 427 23 132.958 
500 50 530 19,8 41.449 

600 50 616 18 19.551 

700 50 718 17,5 11.045 
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Sistemi Senza Scavare 

 

 

Tabella Design Tubo SUPERLİT 

(in base alla rigidità) 
 

 
Diametro 

Nominale 

DN 

(mm) 

 

Diametro 

Esterno 

Tubo e 

Manicotto 
OD 

(mm) 

Spessore 

 

Peso Tubo 

 

Capacità Forza 

di Spinta 

Ridigidità Tubo SN 

(N/m2) 

 

SN 

32.000 

 

SN 

40.000 

 

SN 

50.000 

 

SN 

64.000 

 

SN 

80.000 

 

SN 

100.000 

 

SN 

128.000 

 

SN 

160.000 

 

SN 

200.000 

 

SN 

320.000 

 

SN 

640.000 

400 427 

Spessore 

t (mm) X X 16,7 17,8 19,1 20,5 22,1 23,7 25,5 29,8 37,2 

Peso Tubo 

W (kg/m) X X 40 42 46 49 53 57 62 73 92 

Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

X X 263 295 332 371 416 460 510 626 820 

500 530 

Spessore 

t (mm) X 19,2 20,4 22,0 23,6 25,3 27,4 29,5 31,7 37,1 46,6 

Peso Tubo 

W (kg/m) X 57 61 66 71 76 83 89 96 114 144 

Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

X 421 463 520 577 636 709 781 856 1037 1345 

 

600 

 

616 

Spessore 

t (mm) 20,6 22,2 23,7 25,5 27,3 29,4 31,8 34,2 36,8 43,2 X 
Peso Tubo 

W (kg/m) 71 77 83 89 96 104 112 121 131 155 X 

Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

552 618 680 754 828 913 1010 1106 1209 1459 X 

 

700 

 

718 

Spessore 

t (mm) 23,8 25,7 27,5 29,6 31,8 34,3 37,1 39,9 43,1 50,8 X 
Peso Tubo 

W (kg/m) 97 105 113 122 131 142 154 166 179 213 X 
Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

753 845 932 1033 1138 1256 1388 1518 1666 2016 X 

 

800 

 

820 

Spessore 

t (mm) 27,1 29,2 31,3 33,8 36,4 39,2 42,4 45,8 49,4 X X 
Peso Tubo 

W (kg/m) 128 139 149 162 174 188 204 221 239 X X 

Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

1049 1166 1282 1419 1561 1712 1884 2065 2255 X X 

 

900 

 

924 

Spessore 

t (mm) 30,4 32,8 35,2 38,0 40,8 44,0 47,7 51,3 X X X 
Peso Tubo 

W (kg/m) 160 173 186 202 218 235 255 276 X X X 
Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

1330 1480 1630 1803 1975 2170 2394 2610 X X X 

 

1000 

 

1026 

Spessore 

t (mm) 33,5 36,1 38,8 42,0 45,2 48,6 52,6 X X X X 
Peso Tubo 

W (kg/m) 196 212 229 248 268 288 313 X X X X 
Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

1701 1881 2068 2288 2506 2737 3006 X X X X 

 

1200 

 

1229 

Spessore 

t (mm) 39,9 42,9 46,1 49,8 53,7 X X X X X X 
Peso Tubo 

W (kg/m) 280 302 326 353 382 X X X X X X 
Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

2590 2840 3105 3410 3729 X X X X X X 

 

1400 

 

1434 

Spessore 

t (mm) 46,1 49,7 53,4 X X X X X X X X 
Peso Tubo 

W (kg/m) 379 409 442 X X X X X X X X 
Forza di 
Spinta 

Capacità F (kN) 

3647 3998 4356 X X X X X X X X 

Accettazione Design: 
* Le pressioni nominali per i tubi ei manicotti jacking sono PN1, PN6 e PN10 
* Coefficiente di sicurezza for di spinta = 3,5 

* Resistenza compattatura finale = 90 N/mm2 

* Spessori tubi e valori di rigidità teorici. Tutti i valori sono stati ottenuti tramite calcoli e potrebbero differire dai valori reali a causa delle tolleranze di produzione. 
* In qualità di produttore la SUPERLİT si riserva il diritto di modificare i valori tecnici senza preavviso. 

Per le dimensioni, la forza di spinta e gli altri dati tecnici contattateci all'indirizzo sales@superlit.com 

mailto:sales@superlit.com
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  Sistemi senza scavi | 

Tubi di Posatura 

Nel modello di posa relining non vi e bisogno di scavare. 
 

Per rinnovare le condotte obsolete si procede alla posatura dei nuovi tubi CTP all'interno dei tubi esistenti. 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SISTEMA MARINE LUG
®
  



 

  Sistema MARİNE LUG®     | 
 

 

Il sistema Marine-Lug®, sviluppato e brevettato dagli 

ingegneri SUPERLİT prevede la posatura sottomarina di 

tubi aventi elevati diametri. 

Facilita il montaggio sott’acqua dei tubi; garantisce la loro 

immobilità sino alla copertura definitiva. 

 

 

 

 

    Corpo in Accio 

    Manicotto CTP 

Raccorderia 

Tubo CTP 

La veloce e facile installazione degli innovativi sistemi 

Marine-Lug®, é importante per i sommozzatori che hanno 

una limitata permanenza sott’acqua. 

I sistemi Marine-Lug® permettono la rapida posatura 

senza mettere a repentaglio la vita dei sommozzatori, 

abbsattendo i costi delle aziende. 

 

 

 

 

 

• Anelli in acciaio 

• Capacità di rotazione (facile posizionamento) 

• Possibile rimozione dopo il montaggio. 

• Capacità di un montaggio veloce e facile 
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STANDARD DI PERFORMANCE 
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  Standard dı performance                 | 

 

 

 

 

 

 

 

Gli standard sviluppati da EN, ISO, AWWA e ASTM, 

comprendono una vasta gamma di tubi in fibra di vetro 

per scopi quali il trasporto di acqua, acqua reflua 

domestica e sostanze chimiche. Il punto in comune di 

tutti questi standard è rappresentato dal fatto che si 

basano sulla performance. In altre parole, questi 

standard definiscono i performance test per i tubi CTP. 

Questi standard prevedono un alto numero di test di 

controllo qualità di performance. 

 

EN: 

Questo standard è valido per i tubi CTP aventi un 

diametro compreso fra i 300 mm e i 4000 mm e utilizzati 

per il trasporto di acqua e di acque reflue. I tubi CTP 

SUPERLİT sono conformi ai requisiti di questo standard. 

EN 1796 Utilizzo in sistemi di trasporto acqua con o 

senza pressione 

EN 14364 Utilizzo in sistemi di drenaggio o fognatura 

con o senza pressione 

 

ISO: 

Questo standard è valido per i tubi CTP aventi un 

diametro compreso fra i 300 mm e i 4000 mm e utilizzati 

per il trasporto di acqua e di acque reflue. Prevede i test 

di conformità e tutti i test di produzione per i tubi e i 

manicotti. Comprende i tubi aventi rigidità differenti ed 

una pressione di esercizio massima di 32 bar. I tubi CTP 

SUPERLİT sono conformi ai requisiti di questo standard. 

ISO 10467 Condotte di drenaggio e acque reflue in 

sistemi con e senza pressione 

ISO 10639 Condotte di acqua fresca in sistemi con e 

senza pressione 

ISO 10465 Regole di posatura 

AWWA: 

L’AWWA è uno degli standard validi per i tubi rinforzati con 

fibre di vetro. 

Prevede dettagliate condizioni focalizzate sui test di 

controllo qualità e performance per i tubi e i manicotti da 

utilizzare nelle condotte pressurizzate di acqua. I tubi 

CTP SUPERLİT sono conformi ai requisiti di 

performance di questo standard. 

AWWA M45 principi per il design dei tubi CTP da 

utilizzare in superficie e sott’acqua. 

AWWA C950 Tubi pressurizzati in fibra di vetro. Trasporto 

dell’acqua fresca. 

AWWA M45 Manuale per il design di tubi in fibra di vetro 

 

ASTM: 

Al giorno d’oggi esistono differenti standard ASTM 

utilizzati per le applicazioni dei vari tubi rinforzati con 

fibra di vetro. 

 
ASTM D3262 Tubo acqua reflua non pressurizzato. 

Trasporto delle acque reflue. 

ASTM D3517 Tubo pressurizzato. Trasporto dell’acqua 

fresca. 

ASTM D3754 Tubo acqua reflua pressurizzato. 

Trasporto delle acque reflue. 
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CONTROLLO QUALITÀ E 

PERFORMANCE TEST 
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2500 5000 10000 

Deflessione anello 
senza formazione di 

cricche, % 

14,3 11,3 9 

Deflessione anello 

senza difetti 

strutturali, % 

23,9 18,9 15 

 

CONTROLLO QUALITÀ 

Le capacità di carico perimetrale e assiale dei tubi 

prodotti sono comprovate tramite test di routine. In 

aggiunta si effettuano test per il controllo e la 

certificazione della struttura e composizione del tubo. 

 

Controlli nel corso della produzione 

Test controllo materie prime  

Controllo visivo 
Durezza Barcol 

Misurazione spessore  

Lunghezza tubo  

Misurazione Diametro Esterno 

Test impermeabilità idrostatica 

 

Controllo su campioni 

Rigidità del tubo 

 
La rigidità specifica è una caratteristica fisica del tubo 

che misura la deformazione del cerchio esposto ad un 

carico esterno.   Rigidità iniziale anello; testando il tubo 

sottoposto ad una deformazione del 3% ca. ai sensi di 

ISO 7685, EN 1228, si ottiene il valore in N/m2 

utilizzando la seguente formula: 

S0 = F* f / L * y 

f = (1860 + (2500*y/dm))/100000 

S0 : Rigidità; N/m2 

F : Forza Applicata ; N  

f : Fattore Deflettivo 
L : Lunghezza Campione; m 

y : Deflessione Verticale; m  

dm: Diametro Medio; m 

 

Test deflettivo condotto senza danno fisico o 

strutturale 

Il tubo, soggetto alle seguenti deflessioni, deve essere 

conforme alle condizioni della tabella seguente quando 

testato secondo ISO 10466: 

 

 

 

 

 

Valori minimi test deflessione 

    Controllo Qualità e Performance Test   | 

Resistenza alla trazione del cerchio 

I campioni tagliati in anelli sono testati secondo ISO 

8521, EN 1394 e devono essere conformi ai valori minimi 

indicati nella seguente tabella. 

 

 

Resistenza alla trazione assiale 

I campioni tagliati in modo assiale sono testati secondo 

ISO 8513, EN 1396 e devono essere conformi ai valori 

minimi indicati nella seguente tabella. 

La tecnologia di produzione dei tubi CTP SUPERLİT 

preve un dettagliato programma di controlli qualità. 

Questo programma garantisce la conformità dei tubi e 

degli accessori agli standard internazionali e turchi. 

Test di Controllo Qualità 

La materia prima viene testata prima della produzione. I 

test mirano a controllare la conformità delle materie 

prime e dei prodotti (tubi, manicotti, fitting) agli standard. 

I tubi con diametro 300mm-4000mm con connessione 

flessibile vengono sottoposti ad un test di pressione 

idrostatica per simulare l’utilizzo. 

Rigidita’ nominale 

(SN), N/m2 

Caratteristiche misurate Limiti 

Spessore tubo Lo spessore non deve essere 

inferiore a quello dichiarato 

Lunghezza tubo +/- 60 mm 

Diametro Tubo 
EN 1796, EN 14364, ıSO 10639, ıSO 

10467, AWWA C950 (confome alle 

tabelle delle 

serie diametri esterni (Serie-B)) 

Durezza tubo minimo 33 Barcol 

Rigidita’ tubo 
EN 1228, ıSO 7685, ASTM 

D2412 

standard 

Resistenza alla trazione 

assiale 

come da standard EN 1393, 

ISO 8513 

Resistenza alla trazione 

anulare 

come da standard EN 

1394, ISO 8521 

Test di combustione come da standard ASTM D2584 
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Controllo Qualità e Performance Test 

 
 
 
 

PERFORMANCE TEST 

Performance test manicotto 

I manicotti vengono testati e certificati ai sensi degli 

standard EN1119 , ISO8639, ASTM D4161. 

 

Test a Lunga Scadenza 

Danno da Pressione Continua 

Resistenza chimica prolungata (test trazione-corrosione) 

Rigidità anulare prolungata (in ambiente bagnato) 

Test prolungato deflessione anulare 

 

I test a lunga scadenza durano almeno 10.000 ore per permettere l’estrapolazione e formare i valori per il design. In 

altre parole, utilizzando i metodi di ISO 10928, si definiscono i parametri fisici necessari per un design, per una 

durata nominale di 50 anni. Generalmente si approntano almeno 18 campioni utilizzati per ottenere una serie di dati 

nell’arco della durata del test. Tramite il metodo dei quadrati minimi si ottiene un grafico di regressione logaritmica. I 

valori di performance le tubo CTP corrispondenti ad un periodo di servizio di 50 anni devono essere conformi alle 

tabelle degli standard internazionali. 
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İstanbul Sede Legale  

Indirizzo: Cumhuriyet  Cad. No 
155/3 Harbiye 34367 
ISTANBUL/Turchia  
Tel: +90 (212) 315 31 31 (r.a.)  
Fax: +90 (212) 231 49 51  
Tel (Vendite): +90 (212) 315 31 34 

 

 

 

Düzce Fabbrica  

Indirizzo: KaraçalıMah. Düzce Cd. No:60/60A 

Kaynaşlı/DÜZCE/Turchia  

Tel: +90 (380) 544 44 00  

Fax: +90 (380) 544 44 05  

Fax (Vendita): +90 (212) 315 31 34 

 

 

 

Malatya Fabbrica  

Indirizzo: 2.Organize Sanayi Bölgesi 

2.Kısım 9.Cadde No: 14 44044  MALATYA 

/TURCHIA  

Tel: +90 (422) 244 02 88  

Fax: +90 (422) 244 0299  
Fax (Vendita): +90 (212) 315 31 34 

sales@superlit.com 

 

 

 
Romania Ufficio  
Indirizzo: 13 September Way No. 90, 
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Bucharest, 050726/ROMANIA  
Tel: +40 21 310 40 81 / 82  
Fax: +40 (21) 311 07 57  
Fax (Vendite): +90 (212) 315 31 34 

 

 

 

Romanya Buzau Fabbrica  
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Tel: +40 (0238) 402 240 / 242  

Fax (Generale): +40 (0238 712 266  

Fax (Vendita): +90 (212) 315 31 34 

www.superlit.com 
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